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Wichtige Hinweise fiir das Bedienungspersonal

Lose niemals die Armaturen bei noch laufender Trommel!

Erst wenn die Umlauf-Kontrollscheibe 23c (Bild 50) sich nicht
mehr dreht, steht die Trowmmel still.

Vor Einschalten des Motors prifen, ob Trommel-Feststellschrauben
und Bremsen geldst sind. Bei angelegten Bremsen kann das 0l in der
Fliissigkeitskupplung, die gegen Uberlastung nicht geschiitzt ist,
so hei werden, dafl Schidden an der Kupplung entstehen.

Die flir den Motorschutz eingebauten Kaltleiter-Temperaturfiihler
an ein geeignetes Ausldsegerdt anschliefen. An die Anschlufiklemmen
der Temperaturfithler keine Fremdspannung griBer als 2,5 V an-
legen. Eine Durchgangspriifung darf nicht wit einer Priiflampe vor-
genommen werden, sondern nur mit einem handelsiiblichen Wider-
standsmefigerit.

Falls die Trommel in weniger als 10 Minuten die auf dem Typen-
schild des Separators angegebene Drehzahl erreicht und dadurch
die Stromaufnahme des Motors wihrend des Anlaufs unzulidssig hoch
ist, enthilt die Fliissigkeitskupplung zu viel O1.

Achte auf den Olstand in der Getriebekammer, der wihrend des Be-
triebes bis Mitte Schauglas stehen mufl,

Kontrolliere von Zeit zu Zeit nach L8sen der OlablaBschraube,
ob Wasser iwm Olbad enthalten ist.

@rster Olwechsel nach 3 bis 4 Wochen. Bei eingelaufenem Getriebe
Olwechsel alle 2 bis 3 Monate. Verwende das auf Seite 7 vorge-
schriebene O1.

Bei jedem Olwechsel Getriebekammer sdubern.,

Trommelteile auf eine Gummimatte oder einen Holzrost stellen,
nicht auf den SteinfuBboden.

Nach Ausbau des Trommelunterteils Halslagerschutzhaube 29
(Bild 66) iiber die Schneckenspindel stiilpen.

Gestelltopf nicht mit einem Wasserschlauch ausspiilen, sondern
von Hand s&ubern.,

Vor Einbau des Trommelunterteils den oberen Teil der Spindel (Ge-
winde, Konus und zylindrische Fiihrung fiir die Spindelkappe) 8len.
Die Spindelkappe muB sich auf der Spindel leicht auf und ab bewe-
gen lassen. Dann den konischen Teil der Spindel mit einem Putz-
tuch trocken-~ und sauberreiben und auch das Iunnere der Trowmelnabe
sorgfdltig reinigen, damit der Konus gut trigt.

Vor jedem Zusammensetzen der Trommel Gewinde am Troumelunterteil
und TrommelverschluBring sowie die Fiihrungs- und Gleitfléchen
griindlich siubern und mit der mitgelieferten Spezial-Schmierpaste
diinn einreiben, um ein Festfressen der Gewinde zu vermeiden.

Wenn der Druck im Tellereinsatz nachlift, mitgelieferten Reserve-
teller einlegen (siehe 4.1, Pos. 21).

Trommelteile diirfen niemals geschweiBt oder mit dem SchweiBbrenner
erwdrmt werden. :

Nach ca. 5000 Betriebsstunden sind aus Griinden der Betriebs-
sicherheit die Kugellager der Schneckenspindel und Schrauben-
radwelle sowie das 01 in der Fliissigkeitskupplung zu erneuern.

Wir empfehlen Ihnen, sich unserem Kundendienst anzuschlieflen,
damit der Separator halbjdhrlich von unseren Fachleuten iiber-
prift wird.
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BETRIEDBDSANLEITUNG

1. Aufstellung
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Die Abmessungen des Separators finden Sie auf Seite 80, den Ein-
bauplan filir Separator und WESTFALIA Mengenbegrenzer auf Seite 79.

Beim Aufstellen des Separators darauf achten, dapB geniigend Platz
vorhanden ist (mindestens 300 mm) zum An- und Abbau des Motors
sowie zum Ausbau der waagerechten Antriebswelle, die nach der dem
Motor gegenilberliegenden Seite herausgezogen wird.

In die an die Steuerwasserableitung 3a-f (Bild 50) anzuschlieBende
Leitung kein Absperrorgan einbauen. Die Leitung s0ll eine Nennweite
von 50 mm (2") und geniigend Gefdlle haben und darf nicht zu lang
soeln, damit das iberschilssige Steuerwasser unbehindert abfliefen
kann. Andernfalls steigt das Wasser bis in das Innere des Gestell-
oberteils an und bremst die Trommel.

Die Zuleitung zum SteuerwasseranschluB soll eine Nennweite von
25 mm (1") haben. Steuerwasserdruck ca. 1,5 atii.

Fir den PFPin- und Ausbau der Trommel ist die Anbringung eines
Flaschenzuges mit einer Tragkraft von mindestens 500 kg erforder~-
lich (Mindesthdhe des Lastkranes 3000mm, siehe Aufstellungsplan,
Seite 80), oder die Aufstellung eines WESTFALIA Drehkranes, der
auf besondere Bestellung geliefert wird.

= 6/1 -
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Beim Befestigen des Fundamentrahmens im Boden und des Separators
auf dem Fundamentrahmen verfahre man wie folgt:

Guami-Unteriage

Sechskantschraube

7z 1 §§7r Flansch

! Fu

félsch ~ Gewindestift
/_
N\ WZN

Bolzen

7%

Bodenplatten

Fundamentraheen
falsch richtig

Bild 2

Bolzen in die vier Nocken des Fundamenrahmens bis zum Anschlag
einschrauben, Fundamentrahmen in den Boden so weit einlassen,

daf die Nocken des verlegten Rahmens etwa 5 mm aus dem fertigen
Fufboden herausragen. Den Raum unter dem Fundamentrahmen mit _
Zement ausfiillen. Dann Fundamentrahmen nach den Nocken waagerecht
ausrichten und innen und auBen mit Zement vergieBen. Beschleunigung
der Zementbindung durch Zugabe handelsiiblicher Schnellbindemittel,

FiiBe zusammen mit aufgelegten Gummiunterlagen mit Flanschen und

Sechskantschrauben am Gestell befestigen. Separator mit FiiBen auf die

Bolzen des Fundamentrahmens setzen. Gewindestifte mit Schrauben=
dreher fest anziehen.

- 6/0 o




2, Schmierung

2.1, Schmierung des Separators

Die Schmierung sémtlicher Lagerstellen des Separators erfolgt
selbsttidtig von einem zentralen Olbade aus. Der Zahnkranz des
Schraubenrades taucht in das Ulbad ein und bespriiht durch Schleu-
derwirkung alle Lagerstellen mit O1.

Vor der ersten Inbetriebnahme des Separators Getriebekammer durch
die Bohrung fir die Oleinfiillschraube 23f (Bild 50) am Radschutz-
deckel bis etwas iiber Mitte Schauglas mit 01 fiillen. Erforderlich
etwa 5,5 Ltr. gut ausraffiniertes Schmierdl mit mild wirkenden,
nicht korrodierenden EP-Zusitzen,

Viskositdt 15-17E = 115-~130 ¢St beil 50°C.

Moglichst das von uns gepriifte EP-01 mit der WESTFALIA Bezeichnung
M91 auf orangefarbigem Etikett verwenden, Bestellnummer siehe
Seite 77.

Falls das vorgeschriebene EP~0l nicht erhiltlich ist, verwende man
ein gut ausraffiniertes Schmierdl, ViskositHdt wie oben angegeben,
zusammen mit 3% Molykotezusatz (Hochdruck-Additiv M55, fliissig).

Olstand darf nie unter Schauglasmitte sinken; rechtzeitiges
Nachfiillen nicht vergessen!

Erster Olwechsel nach 3 bis 4 Wochen. Bei eingelaufenem Getriebe
0l alle 2 bis 3 Monate erneuern,

Bei jedem Olwechsel Umlaufkontroller vollst. 23a~-h (Bild 50) aus-
bauen und Getriebekammer wit diinnem 0l reinigen. Metallabrieb von
den Wandungen und aus den Ecken sorgfiltig entfernen. Nur nicht-
flusende Lappen benutzen (keine Putzwolle)! Auferdem Schauglas
abschrauben und reinigen, weil sich auf der Innenseite des Schau-
glases ein Schmutzrand bildet, der mit dem Ulstand verwechselt
werden kann.

Von Zeit zu Zeit nach L&sen der UlablaBschraube priifen, ob Wasser
im Olbad enthalten ist.

2.2, Schmierung des Motors

Die Widlzlager des Motors sind mit einer Nachschmiereinrichtung und
einem selbsttéitigen Fettmengenregler ausgeriistet. Die Lager diirfen
nur bei laufendem Motor durch die Bohrungen fiir die Verschluf~
stopfen 2d (Bild 54) Uber die Schmiernippel der Lagerschilder mit
einer Fettpresse nachgeschmiert werden. Die auf dem Hinweisschild
am Motor angegebene Nachschmierfrist ist einzuhalten, um Lager-
schéiden zu vermeiden, Wird zu oft nachgeschmiert, erhtht sich die
Lagertemperatur. Wird nicht oft genug nachgeschmiert, besteht die
Gefahr, daB die durch das Fett bewirkte Abdichtung sich ver-
schlechtert, so daf Staub in die Lager eindringen kann.

Zum Nachséhmiesen nur lithiumverseiftes W#lzlagerfett, Tropfpunkt
mindestens 180 C, verweunden, z.B. Shell Alvania II oder IIX.
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3. Motoranschluf
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3.1, Drehstrommotor 30 kW

Der Separator SAMM 20006 wird durch einen vollkommen geschlossenen
Flanschmotor ilber eine Fliissigkeitskupplung angetrieben. Der Motor
wird durch einen automatischen Sterndreieckschalter nach Schaltbild
8134-0002-0471 in Betrieb gesetzt. Die Umschaltung von Stern auf
Dreieck erfolgt mach 20 Sekunden. Wihrend dieser Zeit (20 Sekunden)
wird das Kiihlwasserventil fiir die Kupplung gedffnet.

Flir den Motorschutz sind in der Wicklung des Motors Kaltleiter-
Temperaturfiihler eingebaut, die an ein entsprechendes Auslsegerit
anzuschlieflen sind. An die Anschluflklemmen der Temperaturfilhler darf
keine Fremdspannung grifer als 2,5 Volt angelegt werden. Eine Durch-
gangsprifung darf nicht mit einer Priiflampe vorgenommen werden,
sondern nur mit einem WiderstandsmeBgerit.

Beil der Wahl der Schaltgerite, des Querschnittes der AnschlupBleitung
und deren Absicherung ist nicht der Nennstrom, sondern der Anlauf-
strom zu beriicksichtigen, der etwa den 1,8fachen Wert des Nennstromes
erreicht,

50 Hx Nindestquerschnitt Nennstrom der

Spannung | Nennstrom der Zuleitung Schaelzsicherung
Vot Amp. o’ .
220 102 50 200
380 59 25 100

3.2. Drehrichtung der Trommel

ACHTUNG: Die Trommel muB, von oben gesehen, im Uhrzeigersinn laufen.
Die Drehrichtung der Trommel ist richtig, wenn die Umlauf«Kontroll-
scheibe 23c¢ (Bild 50) sich im Uhrzeigersinn dreht. Anderung der
Drehrichtung durch Vertauschen zweier Zuleitungen.

3:3. Drehzahl und Anlaufzeit der Trommel

Die Drehzahl der Trommel betrigt 4700 U/min. Sie kaun durch die
Umlauf-Kontrollscheibe 23c (Bild 50) festgestellt werden. Die Dreh-
zahl dexr Trommel ist richtig, wenn die UmlaufsKontrollscheibe bei -
der Motordrehzahl n = 1470 U/min nach beendetem Anlauf der Trommel
63 - 64 U/min macht.

Drehzahlabweichungen bis 3% sind zul#ssig, wenn der max. Férderdruck
der Greifer nicht voll bendtigt wird.

Die Anlaufzeit der Trommel betrigt ca. 12 Minuten.

Man achte darauf, da die Trommel die auf dem Typenschild des Sepa-
rators angegebene Drehzahl inm der Anlaufzeit erreicht und wiéhrend des
Betriebes einhi#lt (siehe 16.1 - 16.3).

ACHTUNG: Zwei Anldufe unmittelbar hintereinander sind nicht zulissig.
Falls ausnahmsweise ein zZweiter Anlauf notwendig ist, darf dieser

erst nach etwa 30 Minuten erfolgen, weil sonst die Tewperatur des Oles .
in der Fliissigkeitskupplung zu sehr ansteigt.
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AbschluBteller ‘i’-a.'n;

Grai ferkammerverschluBring

Ausgleichteller rei ferkammerdecke)
Dichtring
Hagernilchgreifer
rosmelverschluBring
Teller
Unterteller onme) decke)
Dichtring 14
Verteiler e < cheidateller
|
Kolbanschieher I
inlaufrohr mit

£

ahmgrei fer

Dichtring 5

Spindelmutter

mit Dichtring Haltering

Dichtring 10

Oberteller ait Kopf

Tromuseluntertai) 5 —
Bild 3 J

Die Teila der Trommel
in der Reihenfolge des Zusammensetzens
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h.1, Zusammensetzen der Trommel

(Werkzeuge siehe Seite 78)

Trommel in der aus Bild 3 ersichtlichen Reihenfolge zusammensetzen.
Darauf achten, daf die 0O-Zeichen aller Trommelteile in einer Linie
liegen. Wenn die Anlage aus mehreren Separatoren besteht, diirfen
Teile der verschiedenen Trowmmeln nicht untereinander vertauscht
werden, weil jede Trommel fiir sich gewuchtet ist,

1) Den oberen Teil der Schneckenspindel (Gewinde. Konus und zylin-
drische Fihrung flir die Spindelkappe) Ylen. Die Spindelkappe mufl
sich auf der Spindel leicht auf und ab bewegen lassen. Dann den
konischen Teil der Spindel wmit einem Putztuch trocken- und sauber-

reiben und auch das Innere der Trommelnabe sorgfidltig reinigen,

damit der Konus gut trigt.

2) Trommelunterteil mit Abdrickvorrichtung 13 auf Sehneckenspindel

setzen,

3) Feststellachrauben 5 (Bild 50) in die Ausfrisungen des Trommel=-
unterteils leicht eindrehen. Eine der beiden Ausfrisungen liegt
unter dem O-Zeichen des Trommelunterteils.,

ERTEI

Hri

ey

L

Bild 4

Teller~Prefivorrichtung auf
Oberteller aufgesetzt

A

10 -

%)

5)
6)

7)

8)

9)

Spindelmutter mit eingelegtem
Dichtring mit Maulschliissel 2
fest aufschrauben (Linksgewinde).

Dichtring 10 in die Nabe des
Trommelunterteils einlegen.

Dichtring 5 in Kolbenschieber 4
einlegen,

Fiihrungsstellen des Kolbenschie-
bers und Trommelunterteils mit
der mitgelieferten Spezial-
Schmierpaste diinn einreiben.
Druckstiick 17a (Bild 66) so auf
Trommelunterteil setzen, dafB die
Bohrungen im Druckstilick iiber die
Arretierstifte des Unterteils
greifen, Aushebevorrichtung 17
auf Kolbenschieber achrauben und
Kolbenschieber in das Trommel-
unterteil so einsetzen, daf die
drei Arreiterstifte des Trommel-
unterteils in die Bohrungen des
Kolbenschiebers einrasten. Die
O-Zeichen beider Teile miissen

in einer Linie liegen.

Verteiler mit Einsatzheber 9 in
Trommelunterteil einsetzen. Da-
rauf achten, daf die drei Arre-
tierstifte des Trommelunterteils
in die Ausfridsungen des Ver=
teilers greifen, Die O=Zeichen
beider Teile miissen in einer
Linie liegen. - e

Teller in der Reihenfolge der
fortlaufenden Mumerierung auf
den Hals des Verteilers stecken,
mit Nr. 1 beginnen.




10)

1)
12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

Ausgleichteller 9d (mit Abstandleisten unten dicker als oben) und
Abschlufiteller 9f auflegen.

ACHTUNG: Falls zur Erreichung des nétigen Druckes im Tellerein-

satz ein Reserveteller hinzugefiigt wird, mul dieser immer
unter dem Ausgleichteller 9d, niemals zwischen Aus-
gleichteller und Abschlufiteller 9f, liegen.

Oberteller mit Kopf auflegen.

Haltering D (Bild 4) mit den Rippen nach oben so auf den Kopf des
Obertellers legen, daf das O-Zeichen des Halteringes mbglichst
nahe links neben dem 0O-Zeichen des Vertellerkopfes liegt.

Um das Festziehen des Tromwelverschlufiringes zu erleichtern,
Tellereinsatz mit PrefSvorrichtung 18 vorpressen (Bild 4):

a) Bolzen A bis zum Gewindeende in Verteilerhals einschrauben,

b) PreBvorrichtung C so auf Oberteller setzen, dafl durch die
seitliche Offnung das O-Zeichen des Verteilerkopfes sichtbar

ist.
c) Gewinde des Bolzens A einfetten. Dann Sechskantmutter B auf

Bolzen schrauben und mit Freilaufknarre 26 so fest anziehen,
daf der Haltering D sich linksherum drehen 1l&0t.

d) Haltering linksherum bis zum Anschlag drehen. Die O-~Zeichen des
Halteringes und Verteilerkopfes miissen in einer Linie liegen.
In dieser Stellung bleibt der Tellereinsatz zusammengepreft.

Tellerprefvorrichtung ausbauen (Bild 4):
a) Sechskantmutter B mit Freilaufknarre ldsen.

b) Bolzen A herausschrauben (Griff der Freilaufknarre in den
Schlitz des Bolzens stecken) und zusammen mit PreSvorrichtung C

und Sechskantmutter B abnehmen,

Einlaufrohr mit aufgestecktem Rahmgreifer in Verteilerhals ein-
setzen.,.

Scheideteller aufsetzen., Darauf achten, daB die O-Zeichen des
Scheidetellers und Trommelunterteils in einer Linie liegen.

Trommeldeckel mit eingelegten Dichtringen 14 und 15 wmit Vorrich-

tung 14 auf Trommelunterteil setzen.

Darauf achten, daB das Arretierstiick des Trommelunterteils in die
Nute des Trommeldeckels greift. Die O-Zeichen beider Teile miissen

in einer Linie liegen.,

Gewinde am Trommelunterteil und TrommelverschluBring sowie die
Filhrungs- und Gleitflé&chen griindlich s#dubern, trockenputzen und
mit Spezial-Schmierpaste diinn einreiben, um ein Festfressen der
Gewinde zu vermeiden,

Trommelverschlufring von Hand in das Trommelunterteil einschrau-
ben (Linksgewinde) ynd mit Ringschliissel 1 zun#chst so weit an-
ziehen, bis die O-Zeichen am Verschlufring und Trommelunterteil
ca. 10-15 cm auseinanderliegen. Dann VerschluBring durch Schlidge
mit Schlagbolzen 5 gegen den Arwm des Ringschliissels festziehen,
bis die O-Zeichen in einer Linie liegen. Es sind nur wenige
Schlége dafiir erforderlich, weil der Tellereinsatz schon vorge=-
preft ist. Niemals den Arm des Ringschliissels durch- Aufsetzen

eines Rohres verlédngern.
Wenn der Druck im Tellereinsatz nachgelassen hat, so dafl der Ver-

schluBring mit dem Ringschliissel von Hand festgezogen werden kann,
muB ein Reserveteller hinzugefiigt werden (siehe Pos. 10).

19) Magermilchgreifer aufstecken.
20) Dichtring in Greiferkammerdeckel einlegen.

- 11 =
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21) Greiferkammerdeckel auflegen. Auf Arretierung achten.

22) Greiferkammer-VerschluBring durch leichte Schlige gegen den Arm
des Ringschllissels 16 festschrauben (Linksgewinde ).

23) Feststellschrauben 5 (Bild 50) zuriickdrehen und priifen, ob
Trommel sich von Hand drehen 1l&8t.

4.2. Zusaumensetzen des Schleudergutanschlusses

1) Vorrichtung 21 (Bild 66) mit Hutmuttern 33f an Haube befestigen.
Haube mit Hilfe des Aufzuges so auf den Schlammfénger setzen, daf
die O-Zeichen am Schlammfidnger und an der Haube in einer Linie
liegen. Spiilleitungen miteinander verschrauben. Haube wmit Spann-
klauen 32a-d am Schlammfénger befestigen. ;

2) Magermilchableiter mit eingelegteu Dichtring 2d (Bild 59) auf
Haube setzen und mit Hutwmuttern 33f (Bild 50) befestigen.

3) Rahmableiter mit eingelegten Dichtringen 7a,b,d (Bild 59) in den
Magerwmilchableiter setzen.

4) Arretierring des Griffkdrpers hochschieben und zur Seite drehen.
Griffkorper aufschrauben (Linksgewinde) und fest anziehen, dabei
Einlaufrohr mit Steckschliissel 20 (Bild 66) gegenhalten. Dann
Arretierring drehen, bis er einrastet; dadurch wird der Griff-

kdrper arretiert.

— Rahmableiter

22

| J‘ Magerailchableiter

%/\

Bild 5 l
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4.3, Einstellen der Trommelhthe

4.3.1, Kontrolle der Trommelhdhe

Die Trommelhthe wird im Werk vor Versand des Separators richtig ein-
gestellt. Sie mufl vor der ersten Inbetriebnahme des Separators und
nach jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile, einer anderen Trom-
mel, eines anderen Greifers, und wenn der Greifer Schleifapuren auf-
weist, iUberprift und eventuell neu eingestellt werden.

Richtige Einstellung der Trowmel setzt voraué, dan

a) die Trommel richtig geschlossen ist; die O-Zeichen des Trommel=-
verschlufringes und des Trommelunterteils milssen in einer
Linie liegen.

b) die Haube auf dem Schlammfdnger richtig aufliegt und die
Spannklauen 32a~d (Bild 50) fest angezogen sind.

c) der Griffkdrper (Bild 5) fest angezogen ist.

Die Trommelhdhe ist richtig eingestellt,
wenn nach Lisen der Hutmuttern 33f
(Bild 50) der Magermilchableiter zu-
sammen mit Rahmableiter und Griffkorper
so weit angehoben werden kann, dapf der
Abstand zwischen dem oberen Rand der
Haube und der Auflageflidche des Mager-
milchableiters 4 mm betritgt. Weicht der
:;ﬁ?f ] a0 Abstand von diesem MaB ab, muB die

P sl ;-|< ¥£1, Trommel neu eingestellt werden.

Rahnab]eiterLamhﬁEH‘h';: .

Hagerni]chab]eiterl———=—77;ﬁ |

Bild 6/1

4.,3.2., Einstellen der Trommelhdhe

Beim Einstellen der Trommelhbhe verfahre man wie folgt:

FuBlagerkappe 1 (Bild 35) abschrauben. Dann durch Drehen des Fuf3-
lagergewindestiickes 6 Trommelhthe richtig einstellen (Bild 6/1).
Durch eine ganze Umdrehung des FuBlagergewindestiickes kann die
Trommel 2 mm tiefer oder hther gestellt werden.

Ist der aus Bild 6/1 ersichtliche Abstand grtBSer als 4 mm steht die
Trommel Zu hoch., Das Fufilagergewindestiick muB linksherum gedreht und
dadurch die Trommel tiefer gestellt werden.

Ist der aus Bild 6/1 ersichtliche Abstand kleiner als 4 mm, steht die
Trommel zu tief. Das FuBlagergewindesttick muB rechtsherum gedreht
und dadurch die Trommel hbher gestellt werden.

Falls die Trommel wehr als 1 mm hoher gestellt werden muBS, Trommel
ausbauen (4.4). Schrauben 29 (Bild 50) herausschrauben und Anschluf-
stiick 28 abnehmen. Schrauben 14 herausschrauben und Steuerwasserzu-
fihrung 15 herausnehmen. Spindelkappe 5t (Bild 33) abnehmen,

- 13/1 -
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Schrauben 11p herausschrauben und Halslagerschutzkappe 11m abnehmen.
Abstandsring 11a (Bild 53) herausnehmen. Dann Halslagerschutzkappe
wleder einbauen, Spindelkappe aufsetzen und Trommel einbauen (h.l).
FuBlagergewindestlick rechtsherum drehen, bis die Trommel die
richtige Hohe hat.

Nach Einstellen der Trommelhdhe FuBlagerkappe, die dem FuBlagerge-
windestiick als Gegenutter dient, mit Dichtung 2 (Bild 35) fest
aufschrauben,

Nach jedem Tiefer- oder Hoherstellen

der Trommel Trommel, Spindelkappe und
<:::::>ﬂ Schutzkappe ausbauen, Abstandsring,

falls er vor Hoherstellen der Trommel
herausgenommen worden ist, einlegen.
Priifen, ob der Abstand zwischen den
Nocken des Abstandsringes und der
Halslagerbriicke 11d (Bild 6/2) 2,5
bis 3 mm betridgt.

Ist der Abstand kleiner, miissen die
Nocken entsprechend abgefeilt werden.
Ist der Abstand grifer, miissen die

2,5-3mm

AN

Nocken durch AufschweiBen entsprechend
erhtht werden, oder es muf ein neuer
Abstandsring mit MaBangabe der richtigen

?ﬂ//J Nockenhdhe vom Werk angefordert werden.
~— Nach Priifen des Abstands zwischen Ab-

Bild 6/2 standsring und Halslagerbriicke die
ausgebauten Teile wieder einbauen.
Beim Einbau der Steuerwasserzufiihrung
darauf achten, daf der Dichtring 27
(Bild 50) einwandfrei ist.

Beachte, dag nach Festschrauben der Halslagerschutzkappe der Ab-
standsring und dadurch auch das Kugellager 5p (Bild 53) solange
unter Druck stehen, bis die Federsidule 7 im FuBlager durch das
Gewicht der eingebauten Trommel zusammengedriickt wird.
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4,4, Abnehmen der Zu~ und Ableitung
Auseinandernehmen der Trommel

ACHTUNG: Um Unf&dlle zu vermeiden, kein Teil 16sen vor Stillstand der

Trommel! Erst wenn die Umlauf-Kontrollscheibe 23c (Bild 50)

sich nicht mehr dreht, steht die Trommel still,

Man verfahre sinngemidf in umgekehrter Reihenfolge wie beim Zusammen-
setzen (siehe 4.2 und 4,1), Dabei ist folgendes zu beachten:

Nach Abnehmen des Magermilchableiters
und Losen der Spannklauen Abhebevor-~
richtung 21 (Bild 66) mit Hutmuttern
an der Haube befestigen und Haube mit
Aufzug vorsichtig abheben (Bild 7).

Bild 7

Vor Offnen der Trommel Bremsen durch Rechtsdrehen der beiden Griffe
152 (Bild 54) ltsen und Feststellschrauben 5 (Bild 50) in die Aus-
frisungen des Trommelunterteils leicht eindrehen. Eine der beiden
Ausfrisungen liegt unter dem 0-Zeichen des Trommelunterteils.

Bild 8a Bild 8b
TrommelverschluBring durch Schldge mit Ringschlissel durch Einschrauben der Sechs-
Schlagbolzen gegen den Arm des Ringschliis- kantschraube in die Nute des Trommelver-
sels losschrauben (Linksgewinde). schluBringes arretieren und zusammen mit

VerschluBring mit Flaschenzug abhsben,

ACHTUNG: Falls der Trommel-=Verschlulring sehr festsitzt, kann man
das Losschrauben betridchtlich erleichtern, indem man den
oberen Rand des Trommelunterteils mit Dampf oder Heillwasser
anwdrmt. Andere Wdrmequellen, z.B. Lotlampe oder Schweifl-
brenner, diirfen nicht angewendet werden.

RN EFEWN
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Bild 10

Tromneldeckel @it Flaschenzug abheben

Bild 9 Bild 11

Vorrichtung 14 auf Trommeldeckel schrauben, Haltering mit Teller-PreBvorrichtung ausbauen
Trompeldecks) durch Rechtsdrehen der Gewinde- (Bi1d &): Nach Herausnehmen des Einlaufrohres
spindel vom Trommelunterteil abdriicken. Bolzen A bis zum Gewindeende in Verteilerhals

einschrauben, PreBvorrichtung C auf Oberteller
setzen, Sechskantautter B auf Bolzen schrauben
und oit Freilaufknarre 26 so fest anziehen, daf
der Haltering D sich rechtsherum drehen 148t
{Bi1d 11), Haltering rechtsherum bis zum An-
schlag drehen, Teller-PreBvorrichtung ausbauen
(4.1, Pos, 14), Haltering abnehmen,

Bild 12 Bild 13
Einsatzheber 9 in den Verteilerhals ein- Verteiler zusanmen mit Tellereinsatz
schrauben und Verteilar durch Rechtsdrehen aus Trommelunterteil herausheben

der Spindel von der Nabe des Trommelunter-
teils abdriicken.



Bild 14

Druckstiick 17a so auf Tromnelunter-—
teil 7 setzen, dall die liohrimgea iwm
Druckstiick iiber die Arretierstifie
des Unterteils greifen. Aushebevor-
richtung 17 auf Kolbenschieber 4
schrauben. Kolbenschiekber durch
Rechtsdrehen der Gewindespindel

vom Trommelunterteil abdriicl-en.

Bild 15

Kolbenschieber aus dem Trommel-
unterteil herausheben.

‘nusbau des Trommelunterteils

Bild 16 Bild 17 Bild 18
Spindelmutter mit Schlissel SW 55 lésen (Linksgewinde) und von Hand her- Trommelunterteil mit Abziehvorrichting

vom Konus der Schneckenspindel abdricken
und nach Zurickdrehen der Feststellschrac-
ten 5 (Bi1d 90) aus dem Gestell herausheion,

~isschrauvben.
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tanbau des Dicatyinges in den kKolbenschieber

Nute [iir Dichtring im Kolbhenschieber
grindlich reinigen und mit Fett ganz
leicht einreiben.

Falls der einzulegende Dichtring ncu
ist, Dichtring so weit gleichmiBig

recken, dafl der Auflendurchmesser des
Dichtringes mit dem AuBendurchmesser

_u der Nute im Kolbenschieber etwa
J)uy iibereinstimnmt.
/y K{ Dichtring in die Nute des Kolbenschie-
,< bers einlegen., Den eingelegten Dicht-
4

ring mit einem Schraubeundreher an
P einer Stelle aus der Nute herausdriicken
und den unter den Dichtring geschobenen
Schraubendreher zwei- bis dreiwmal um
den Kolbenschieber herumziehen
(Bild 19a). Der Dichtring ist dann in
seinem ganzen Umfang gleichmidBig ge-
spannt und dichtet wdhrend des Betrie-
bes gut ab. Dann den Dichtring mit
einem Guumihammer wieder in die Nute
hineinklopfen (Bild 19b).

Bild 19a

Dichtringe, an deren Kanten sich durch
Abrieb Fransen gebildet haben, konnen
nach Abschleifen der Kanten an einer
Schmirgelscheibe wieder verwendet
werden. Beim Schleifen seitliche Dicht-
Bild 19b fldachen nicht beschiddigen.

“4.6. Aus~ und Finbau des Polyamid-Dichtringes 15 (Bild 58)

b,6.1. Ausbau des Polyamid-Dichtringes aus dem Trommeldecicel

.‘ Llr

Bild 20a Bild 20b 3ild 20c

Dichtring ca. 10 Minuten lawg mit heifew (70-1007C) Wasser-—

oder Dampfstrahl anwidrwern.

Dichtring mit Meiflel 33 vorsichitig durchtrennen und aus der Nute
des Trommeldeckels einige Zentimeter herauskeilen (Bild 20a).
Das herausgekeilte Stiick des Dicbtringes duarch die Bohrung der
Anferollvorrichtnne 28 steachon (11i1f€ ?fﬁﬁ}d Dann Dichbring wie
aus Bild 20c ersichtlich, mit Vorrichtuiyr aufrolleu.

4
i
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4.6.2. Einbau des Polyamid-Dichtringes in Trommeldeckel

1) Dichtring finf Minutgn lang in einem
Wasserbad von ca. 80 C erwédrmen.

2) Dichtring trockenputzen.

3) Dichtring in die gesiuberte Nute des
Trommeldeckels legen (mit der schma-
len Seite zum Trommeldeckel) und nach
Aufsetzen eines Hartholzstiickes
(Bild 21) oder Auflegen eines alten
Polyamidringstiickes (Bild 22) mit dem
Hammer mdglichst gleichmiBig in die
Nute so weit hineintrieben, daf die
Dichtfléche des Dichtringes nicht
mehr als 1 mm {iber die Flidche "A" des
Trommeldeckels herausragt (Bild 23).
Steht der Dichtring zu weit vor, so
ist es nach Aufsetzen des Trommel-
deckels auf das Trommelunterteil sehr
schwer, den Verschlulring bis zum

[b' = 0-Zeichen des Unterteils festzuziehen,

4) Nach Zusammenbau des Separators
Luftzirkulation wie folgt unterbinden:

a) Zyklonablauf verschliefen.

b) Zulaufleitung durch Hahn oder
Blindkappe verschlisfBen,

¢) Magermilch~ und Rahmventil

schlieflen.
Der Steuerwasserablauf am Gestell und
Bild 22 der Entlliftungsstutzen auf dem Steu-

erwasserablauf dirfeun nicht ver-
schlossen werden.

5) Separator einschalten und eine Stunde
lang bei geschlossenem Steuerwasser-
zulauf laufen lassen. Wdhrend dieser
Zeit erwidrmt sich die Troummel bei
unterbundener Luftzirkulation und
geschlessenem Steuerwasserzulauf auf
ca. 80°C. Bei dieser Temperatur wird
dexr Polyamid~Dichtring plastisch.

6) Trommel durch Zufiihren von Steuer-
wasser schlieflen. Durch dean Schileber-
druck wird der erwirmte Dichtring
in die Verankerungsnuten gepreft.

7) Ca. 15 Minuten mach SchlieBen der
Trommel kaltes Wasser zufihren.

nicht mehr als 1

8) Darauf achten, daB vor der ersten
Entschlammung der Zyklonablauf

t{ wieder gedffnet wird.
Fldche, A"

Bild 23
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4L.7. Ausbau des Tellerventils

Tellerventil monatlich einmal ausbauen und reinigen. Dabei Dicht-
ringe 1c und 1f sowie Dichtscheibe 1d liberpriifen und, falls not-

wendig, erneuern.

Bild 24a

Bild 24b

Bild 24c

1166-010
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Verschlufistopfen aus Gestell-
oberteil herausschrauben.

Stopfen 1la mit Sechskantstift-

schliissel aus Tellerventil her-
ausschrauben.

Steckschliissel 2 in das Teller-
Ventil einschrauben.

Hiilse 2a mit den Stiften in die

1 Bohrungen des Tellerventils ein-

schieben. Bundmutter 2b anziehen.

sempesmmmm——pDaM Tellerventil mit Steck-

schliissel 2 aus dem Trommelunter-
teil herausschrauben. -

Vor Wiedereinbau des Ventils
Dichtring 1f anfeuchten und Ge-
winde einfetten. Ventil bis zum
Anschlag einschrauben, jedoch
nicht fest anziehen.




5. Arbeitsweise des hydraulisch gesteuerten Kolbenschiebers

der selbstreinigenden Trommel

o T e s e m N T e e e e e T I I I T S D e e e e e e e e o e = = e m = .

Die selbstreinigende Trommel ist filir die Austragung des ausgeschleu-
derten Schlammes wdhrend des Betriebes eingerichtet. Der ausgeschleu-
derte Schlamm sammelt sich im kegeligen Schlammraum der Trommel und
wird 'in einstellbaren Zeitabstidnden durch Bohrungen im Trommelunter-
teil selbsttédtig ausgetragen. Der in der Trommel axial verschiebbare
Kolbenschieber 3 wird durch den bei Rotation der Trommel in der
Schlieflkammer 2 und im Schleuderraum 10 erzeugten Fliissigkeitsdruck
nach oben oder unten bewegt; dadurch schlieBt oder offnet er die
Trommel.

SchlieBen der Trommel: Nachdem die Trommel nach etwa 3 Minuten die fiir
die Erzeugung des Fliissigkeitsdruckes erforderliche Drehzahl erreicht
hat, wird das Magnetventil 14 fiir Betriebswasser geoffnet. Das Betriebs-
wasser stromt in die LEinspritzkammer 1 und von dort durch Bohrungen in
die unter dem Kolbenschieber liegende SchlieBkammer 2 und durch den
Kanal 4 zum Tellerventil 5. Der Fliissigkeitsdruck in der SchlieBkammer
hebt den Kolbenschieber, prefit ihn gegen den Dichtring 9 des Trommel=~-
deckels und schlieBt dadurch die Trommel. Die SchlieSkammer wird durch
den von auBen auf die Dichtscheibe 6 des Tellerventils wirkenden
Fliissigkeitsdruck abgedichtet (Bild 25b). Da das Betriebswasser durch
die Diise 7 des Ventils stidndig abflieft, muB wdhrend des Separierens
immer Betriebswasser zugefiihrt werden, damit der Druck auf die Dicht-
scheibe nicht nachl&dft. Nachdem die Trommel die volle Drehzahl erreicht
hat, kann die Separierung beginnen.

Offnen der Trommel (Entschlammen): Soll die Trommel entschlammen, mugS
das Magnetventil 14 geschlossen werden. Der Kanal 4 entleert sich durch
die Diise 7 des Tellerventils und der Flissigkeitsdruck auf die Dicht-
scheibe 148t nach. Dadurch gibt die Dichtscheibe die Bohrung 11 frei,
so daB das Wasser aus der SchlieBkammer abfliefBlen kann (Bild 25c).

Beim Zuriickweichen des Fliissigkeitsspiegels nimmt der auf die Unter-
seite des Kolbenschiebers wirkende SchlieBdruck schnell ab. Sobald er
kleiner wird als der auf die Oberseite des Kolbenschiebers wirkende

Of fnungsdruck, bewegt sich der Kolbenschieber nach unten und gibt die
Schlitze im Trommelunterteil fiir den ausgeschleuderten Schlamm frei.

Bei einer Teilentschlammung wird nur der Schmutz, bei einer Voll-
entschlammung der ganze Trommelinhalt schlagartig ausgestofen.

Schliefen der Trommel: Nach beendeter Entschlammung wird das Magnet-
ventil 14 wieder gedffnet. Um das Auffiillen der SchlieBkammer zu be-
schleunigen, wird auch das Magnetventil fiir SchlieBwasser 60 Sekunden
lang gedffnet. Da der Durchmesser der Schliefkammer griofiler als der des
Schleuderraumes ist, wird der Schliefidruck beim Auffiillen der Schlief-
kammer groBer als der Offnungsdruck. Dadurch bewegt sich der Kolben=-
schieber nach oben und schliefit den Schleuderraum wieder ab. Die Sepa=
rierung kann erneut beginnemn. - : =

Der Entschlammungsvorgang wird durch eine selbsttdtig arbeitende
Ventilsteueranlage eingeleitet (siehe Abschnitt 6).
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Schnittbild der selbstreinigenden Trommel im Hinblick auf

I Tromme] geschlossen

sSso=mS=ESsS=m==

Trosme] gebffnet

QAR

Bild 25b

Tellerventil wihrend der Separierung

Bild 25a
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Bild 25c¢

Tellerventil wihrend der Entschlammung




. vVentilsteueranlage

G.1. Allgemeines

Die Steueranlage wird eingesetzt, um wihrend der Milchverarbeitung Teil-~
entschlammungen der Trowmel und nach Beendigung der Separierung den
chemischen Reinigungsprozefl einschl. der dabei notwendigen Vollentschlam-
mungen der Trommel nach einem eingestellten Programm automatisch durchzu-
fiihren. Der Programmablauf fiir beide Funktlionemn wird durch den Stecuer-
schrank TVA 4-ER gesteuert (siehe Seite 30).

Wenn nur die Teilentschlammungen der Trommel automatisch gesteuert werdeun,
wird der Steuerschrapk TVA 4-ER ersetzt durch das Steuergerdt TVA 2-M,

Die nachfolgende Beschreibung der Schaltelemente dieses Geridtes gilt

auch fiir den Steuerschrank TVA 4-IQ.

6.2, Steuergerit Typ TVA 2-M

Arbeitsweise des Steuergerdtes siehe Abschnitt 8. Stromlaufplan, Gerdte-
liste und Maflblatt sind dem Steuergerdt beigefiigt.

Die fiir die Programmeinstellung und Bedienung der Steueranlage notwendi-
gen Schaltelemente sind im Bild 26 mit den Zahlen 1-10 gekennzeichnet:

Bild 26

1 = Zeitrelais "Separieren"

Das Zeitrelais kann wmit dem kleinen Drehknopf auf 5 Laufzeitbe-~
reiche eingestellt werden. Beim Teilentschlammungsprogramm wird der
Laufzeitbereich 3h = 3 Stunden gewidhlt. Mit dem groBen Drehknopf kann
dann jede gewiinschte Separierungszeit zwischen O und 3 Stunden ein-
gestellt werden. Widhrend der Separierung l8uft der rote Schleppzei-
ger von der eingestellten Separierungszeit bis zum O-Punkt der
Zeitskala ab. Nach Ablauf der eingestellten Separierungszeit erfolgt
eine Teilentschlammung, die sich dann in gleichen Abstinden regel-
mELig wiederholt. Das Zeitrelais "Scparieren" lduft nur ab, wenn
Wahlschalter & auf "Automatik" gestellt ist.

- 22 =
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Zeitrelais "Teilentschlammung"

Mit dem kleinen Drehknopf wird der Laufzeitbereich, z.B. 3s = 3 Se-
kunden, eingestellt, Mit dem groB8en Drehknopf wird der Einstell-
zeiger auf die gewlinschte Teilentschlammungszeit eingestellt.
Wiahrend des Entschlammungsvorganges lduft der rote Schleppzeiger
von der eingestellten Entschlammungszeit bis zum O-Punkt der Zeit-
skala ab. Zeitrelais "Teilentschlammung" lduft nur ab, wenn Wahl-
schalter 8 auf "Automatik" gestellt ist.

Kontrollampe "Betriebswasser"

Beim Aufleuchten der Kontrollampe "Betriebswasser" ist das Magnet-
ventil fir Betriebswasser gedffnet. Die Trommel ist dann geschlossen.

Kontrollampe "Spiilwasser"

Beim Aufleuchten der Kontrollampe "Spililwasser" ist das Magnetventil
fir Hauben- und Schlammfingersplilung geoffnet.

Drucktaster "Teilentschlammung"

Durch Betdtigen des Drucktasters "Teilentschlammung" kann das ab-
laufende Programm unterbrochen und eine automatisch ablaufende Teil-
entschlammung sofort eingeleitet werden. Nach dieser erzwungenen
Teilentschlammung erfolgen die ndchsten Teilentschlammungen wieder
in Abstdnden der eingestellten Separierungszeit.

Drucktaster "Vollentschlammung" (darf nur bei der chemischen Reiniqung betitigt werden)

Durch Betdtigen des Drucktasters "Vollentschlammung" erfolgt sofort
eine Vollentschlammung der Trommel. Dabei wird (werden) die Zulauf-
pumpe(n) automatisch abgestellt und ca. 1 Minute nach der Voll-
entschlammung wieder angestellt.

Hauptschalter

Zur Inbetriebsetzung des Steuergerates Hauptschalter auf "1" schalten

Wahlschalter "Hand-O-Automatik"

In der Schalterstellung "Hand" ist das Betriebswasserventil am
Separator gedffnet. Die Trommel ist dann geschlossen.

In der Schalterstellung "Automatik" erfolgen automatische Teilent-
schlammungen nach dem eingestellten Programm., Stellt man zund&dchst
auf "Hand", um die Automatik nicht sofort in Betrieb zu setzen, dann
muB zu Beginn der Separation oder der chemischen Reinigung auf
"Automatik" umgeschaltet werden.

In der Schalterstellung "O" ist das Betriebswasserventil geschlossen.
Wahlschalter ca. 15 Minuten nach Abstellen des Separators zum
Schlieflen des Betriebswasserventils auf "0O" schalten. Bei Still-
stand der Trommel darf kein Betriebswasser fliefBen.

Zeitrelais "Vorspiilen" (im Innern des Steuergeridtes)

Das Zeitrelais "Vorspiilen" wird auf die Zeitdauer eingestellt,
wdhrend der das Magnetventil fiir Hauben- und Schlammfédngerspiilung
vor einer Tellentschlammung gedffnet sein soll.

Bei einer Vollentschlammung (siehe Pos. 6) ist die Dauer der Trommel-
offnung gleich der Vorspiilzeit.
Zeitrelais "Nachspﬁlen"‘(im Innern des Steuergerites)

Das Zeitrelais "Nachspiilen" wird eingestellt auf die Zeitdauer,
wdhrend der das Magnetventil filir Hauben- und Schlammfidngerspiilung
nach einer Teil- oder Vollentschlammung gedffnet sein soll. Widhrend
der Nachspiilzeit ist das SchlieBwasserventil zum schnellen SchlieBen
der Trommel gedffnet. Nach einer Vollentschlammung wird die Zulauf-
pumpe nach Ablauf der Nachsplilzeit automatisch wieder angestellt.
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6.2.1, Einstellen der Zeitrelais

1) Zeitrelais "Separieren"

Kleinen Drehknopf auf Laufzeitbereich 3h einstelln.
Einstellzeiger mit groflem Drehknopf wie folgt einstellen:

bei Milchseparierung auf 1 Stunde
bei Molkeseparierung auf 15 - 30 Minuten

2) Zeitrelais "Teilentschlammung"

Kleinen Drehknopf auf Laufzeitbereich 3s einstellen. Einstell-
zeiger mit groBem Drehknopf auf Teilentschlammungszeit einstellen,
Die Teilentschlammungszeit (1-3 Sekunden) ist je nach Menge des
Schlammausstofles verschieden und mufS durch Versuch ermittelt werden.
Dazu ist das Handventil f (Bild 27) zu schlieBen. Fiir die Er-
mittlung der Entschlammungszeit kann die Trommel mit Wasser be-
schickt werden,

Bei Milchseparierung Teilentschlammungszeit so einstellen, dag
ca. 5 Liter aus der Trommel ausgestofien werden,

Bei Molkeseparierung Teilentschlammungszeit so einstellen, dap
ca, 10 Liter aus der Trommel ausgestofBen werden.

3) Zeitrelais "Vorspilen", im Innern des Steuerschrankes

Zeitrelais "Vorspiilen" auf 10 - 12 Sekunden einstellen
(wird im Werk eingestellt).

L) Zeitrelais "Nachspiilen", im Innern des Steuerschrankes

Zeitrelais "Nachsplilen" muB8 auf 1 Minute eingestellt sein
(wird im Werk eingestellt).

6.3. Steuerwasseranschluf

Die Zuleitung zum Steuerwasseranschlufl soll eine Nennweite von
25 mm (1") haben; der Druck in dieser Leitung soll ca. 1,5 atii
betragen.

Wihrend des Separierens Ventil b (Bild 27) so drosseln, daB ca.
500 1/h Betriebswasser zugefiihrt werden.

Das Betriebswasser mufl sauber sein; bis 80°C durfen keine Aus-~-
fdllungen entstehen. Soll das ablaufende Betriebswasser dem
Separator im Kreislauf wieder zugefiihrt werden, ist zu beachten,
da bei Vollentschlammungen Verunreinigungen in das Betriebs-
wasser gelangen kidnnen. Daher mufl bei der chemischen Reinigung
der Kreislauf des Betriebswassers unterbrochen werden. Das Sieb
im Schmutzfénger G ist von Zeit zu Zeit zu reinigen,

ACHTUNG 3 Es kann kaltes oder warmes Betriebswasser verwendet
werden, Jedoch darf die Wassertemperatur nicht so hoch sein, daB

—das Wasser verdampft, weil dann der DruckK in dexr SchlieBkaummer
der Trommel abfidllt,
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6.3.1. Anordnung der Magnetventile

Im Steuerwasseranschlufl sind aufler den vier automatischen Magnetven-
tielen A, B, D und F ein mit den Ventilen A und B parallel liegendes
SchnellschluBventil C und vier von Hand zu bediegnende Absperrorgane
a, b, d und f eingebaut. Durch diese Anordnung ist es bei Ausfall
eines der vier Magnetventile oder des Steuergerdts mdglich, auf Hand-
betrieb umzuschalten und die Separierung ohne Unterbrechung fort-
zusetzen, indem man das SchnellschluBventil C 6ffnet und die Hand-
ventile a und b schlieft.

Durchfiithrung einer Teilentschlammung von Hand
1) SchneéllschluBventil C schlieBen; die Trommel “ffnet sich.

2) Unmittelbar nach Beginn des Entschlawmmungsger#dusches Schnell-
schlufiventil rasch ganz offnen; die Trommel schlief3t sich,

3) SchnellschlufBventil soweit drosseln, dapB ca. 500 l/h Betriebs-
wasser am Steuerwasserablauf des Gestells abflieflen.,

Durchfiihrung einer Vollent-
schlammung von Hand

1) SchnellschluBventil
schlieflen,

2) Wenn das Entschlammungsge-
rdusch vorbei ist, Schnell-
schlufiventil zum Schlieflen
der Trommel wieder “ffunen.

6.3.2., Druckwdchter

Zum Schlieflen der Trommel ist
ein Mindeststeuerwasserdruck
erforderlich (ca. 0,6 atii).
Wenn dieser Druck unter-
schritten wird, kann sich die
Trommel Offnen und entleeren.
Um dieses zu verhindern, ist
in der Steuerwasserleitung
ein Druckwidchter K eingebaut,
der bei Unterschreitung des
Mindestdruckes die Milchzu-~
laufpumpe ausgeschaltet und

i eine Signalhupe ertdnen lapt.
o |—F-Haubensptilung Eine Beschreibung der Arbeits~
d— 'f-!fjh ) weise des Druckwéchters in
/At || D-Kupplungskiinlwasser Verbindung mit den Zulauf-
b—H; it PO | pumpen ist dem Steuergerit
| 1~ | TT{— B-Betriebswasser - beigefligt.
b -)-BE=)
J ]I
- - 1§ — - - —
© o i A Schiiess
= -
Bild 27

Anordnung der Magnetventile
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6.3.3. Arbeitsweise der Magnetventile (siehe Bild %7)

-Das Magnetventil (Durchgangs—Membranventil) besitzt eine eigene Vor-
steuerung. In Ruhestellung, d.h. in geschlossenem Zustand, kann das
durch eine Bohrung liber dle Membrane 2 gelangende Wasser der Zulauf-
seite des Ventils nicht entweichen, so dafl sich iiber der Membrane
‘ein Druck in Hohe des Wasserleitungsdruckes aufbaut. Da die Fl&che
der vom Wasser beaufschlagten Membran-Oberseite um den Durchflug-
gquerschnitt des Ventilsitzes grofller ist als die unter dem gleichen
Flussigkelitsdruck stehende Membran-Unterseite, dichtet die Membrane
auf dem Ventilsitz ab,

Bei Erregung der Magnetspule 15 wird der Magnetkern 10 nach oben ge-
zogen, wodurch der Dichtstopfen 9 vom Ventilsitz abgehoben wird. Da-

mit kann das Wasser zur Ablaufseite des Ventils entweichen. Infolge
unterschiedlicher Querschnitte der Zu- und Ablaufbohrung dieser Vor-
steuereinrichtung kann das Wasser schneller ab- als zulaufen, so dag

ler Wasserdruck oberhalb der Membrane abgebaut wird und die Mewbrane
nunmehr wegen des hoheren Druckes auf der Membran-Unterseite vom Ventil-
sitz abgehoben wird, wodurch das Ventil 6ffnet.

¥ird die Stromzufiihrung der Magnetspule unterbrochen, so driickt die
feder 11 den Magnetkern wieder nach unten, wodurch sich das Vorsteu-
erventil schlieft. Damit kann sich der Fliussigkeitsdruck oberhalb der
Membrane wieder aufbauen, und das Hauptventil schlieBt. Da die Vorsteu-
arung schwmutzempfindlich ist, befindet sich im Geh#usedeckel 5 ein
Filterring 6, der von Zeit zu Zeit zu reinigen ist.

J9.3.4. Wartung der Ventile

Jie Magnetventile bediirfen keiner besonderen Wartung. Es ist aber da-
rauf zu achten, daf die Magnetkidpfe stets fest mit dem Ventil verschraubt
sind, damit die Dichtungen voll wirksam werden, um einen Feuchtigkeits-
1inbruch zu verhindern.

Jer Filterring 6 im Ventilgeh#dusedeckel 5 des Durchgangs-Membranventils
ist von Zeit zu Zeit zu reinigen, da die Funktion des Ventils mit zu-
lehmender Verstopfung des Filters erheblich beeintr#chtigt wird. Die
Terschmutzung des Filters wird zumeist durch Eisen- und Kalkausfillungen
des Wassers hervorgerufen. Diese Ablagerungen ldsen sich schnell auf,
wenn der Filtereinsatz fiir kurze Zeit in Salzsiure gelegt wird. Er

.8t aber vor dem Wiedereinbau griindlich mit Wasser abzuspiilen.

6,3.5. Elektrische Stdrungen

<8t festgestellt, daB die elektrische Storung nicht im Steuerschrank
liegt, und die Anschlufklemmen des Ventils an der Klemmleiste des
ichrankes bei Ablauf des zugehdrigen Zeitrelais Spannung fiihren,

1o liegt ein Magnetspulendefekt, ein Leitungsbruch der Zufiihrungs-
leitung oder schlechter Kontakt in den AnschluBklemmen vor.,

lei Spulendefekt kann das Magnetgehiduse nach Entfernen der Deckel-
.chraube vom Ventilkopf abgezogen werden. Man liberzeuge sich zundchst,
daf3 die Anschlufiklemmen keine Spannung fiihren und auch wihrend der
Tauer der Reparaturarbeiten nicht unter Spannung gesetzt werden konnen.

.a die Magnetspule mit dem Magnetgehiuse vergossen ist, muf das kom-
plette Teil (Magnetkopf vollst, 0018-4446-830, siehe Seite 61) erneuert
erden. Nach Montage des Magnetkopfes auf dem Ventil sind auch der wmit
iner Gummidichtung versehene Deckel und die Kabelverschraubung fest
anzuziehen. Die Kabelverschraubung ist zusdtzlich mit Dichtungskitt

~inzusetzen,
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7. Inbetriebsetzung des Separators

e 3 i 1 it -+ 5 73 ¥ 5 ¥ F 353 41

1) Prufen, ob
a) die Bremsen geldst sind,
b) Trommelfeststellschrauben zuriickgedreht sind,
c) Olstand bis etwas iliber Mitte des Schauglases reicht,

d) Spannklauen zur Befestigung der Haube und Hutmuttern zur Befesti=-
gung des Ableiters sowlie der Griffkidrper fest angezogen sind,

e) Magermilch- und Rahmventil offen sind,
f) das Hauptventil in der Steuerwasserleltung gesffnet ist.

2) Motor einschalten und priifen, ob Umlauf-Kontrollacheibe sich dreht.

3) Nach einer Anlaufzeit von 3 Minuten Hauptschalter am Steuergerit
von "O" auf "1" und den Wahlschaltsr von "O" auf "Hand" oder
"Automatik" schalten. Stellt man zundichst auf "Hand", um die Auto-
matik nicht sofort in Betrieb zu setzen, dann mufl zu Beginn der
Milchverarbeitung auf "Automatik" umgeschaltet werden.

Ventil b (Bild 27) so einstellen, daB ca. 500 1/h Betriebswasser
zugefiihrt werden: Ablaufende Wassermenge am Steuerwasserablauf
messen,

4) Sobald die Trommel nach 11=-12 Minuten die Betriebsdrehzahl erreicht
hat, kann mit der Wasserzirkulation, wie in Molkereien iblich,
begonnen werden. Magermilchventil am Separator auf den ungefédhren
Magermilchdruck drosseln und mit Rahmventil die in etwa gewiinschte
Rahmmenge . einstellen,

5) Nach Umschaitung auf Milchverarbeitung ist wie folgt vorzugehen:

Wahlaschalter des Steuergerites auf "Automatik" schalten. Nach
Offnen des Milch=Zulaufhahnes Magermilchventil drosseln und gleich-
zeitig am Rahmventil die gewilinschte Rahmmenge einstellen. Daas Ma-~
germilchventil ist unter Einhaltung der gewiinschten Rahmmenge zu-
ntichst so welt zu drosseln, daB leichter Uberlauf eintritt. Zum
Feststellen des Trommeliiberlaufs Deckel der Schauluke an der Haube
etwas bffnen. Der im Augenblick des Uberlaufes vom Manometer ange-
zeigte Druck gilt als Hichstdruck. Nun das Magermilchventil wieder
dffnen, bis ein um 0,3 bis 0,5 atil niedrigerer Druck als der Hochst-
druck erreicht ist., Dieser Ablaufdruck muf wihrend der Separierung
eingehalten -werden,

Ist der Separator mit einem Konstantdruckventil ausgeristet, wird
der max. Greiferdruck und der Betriebsdruck damit eingestellt.
Die tHgliche Einstellung entfidllt dann.

Auf Seite 65 ist angegeben, welchen maximalen Widerstand die nachge-
schaltete Apparatur bei den verschiedenen Greifergrofen haben darf.

Un den Ablaufdruck des Rahmgreifers vollkommen auszunutzen, z,B. wenn
der Separator flir Milch=Reinigung gebraucht wird, wobei Rahm und Mager=
milch nach der Separierung wieder zusammengefiihrt werden, ist der

AbTaufdruck am Magermilchventil 80 hoch wie moglich einzustellen. o

Wenn bei Milch-Reinigung trotz gedffnetem Rahmventil und bel hochst-
moglichem Druck in der Magermilchleitung Rahm wmit einem hohen Butter-
fettgehalt ablduft, wobei der Rahmmesser keinen oder zu geringen Rahm-
durchflufl anzeigt und Rahmiiberlauf eintritt, muB ein grdferer Rahm-
greifer eingebaut werden, falls dieses noch mdglich ist. Andernfalls
mu der Gegendruck der nachgeschalteten Apparaturen reduziert werden
oder es mufB eine Druckerhdhungspumpe eingesetzt werden.
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Falls beili gedffneten Ventilen Uberlauf eintritt, sind die eingebauten
Greifer im Durchmesser zu klein. Man fordere vom Lieferwerk griBere
Greifer an und reduziere bis zu deren Einbau die Zulaufmenge. Greifer-

abmessungen.siche Seite 65.
Wenn trotz niedrigem Magermilchdruck stindiger Uberlauf festgestellt
wird, priifen, ob die Dichtringe im Greiferkammerdeckel und Mager-~

milchableiter beschiddigt sind oder ob die Ubergreifenden Rinder des
Greiferkammerdeckels und Magermilchableiters an den Dichtungsstellen

verstoBen sind.
In einigen FHllen - besonders wenn Erhitzer mit einem niedrigen Gegen=-
druck verwendet werden - ist es ratsam, in die Leitung hinter oder vor

dem Erhitzer ein Drosselventil einzubauen und es auf ca. 1,5 atii ein-
zustellen, um ein schaumfreies Arbeiten des Separators zu erreichen.

Die Separierungstemperatur soll etwa 40°c betragen., Wenn die Milch
zur anomalgn Ausscheidung von Eiweifl neigt, kann eine Temperatur
von ca., 35 C ginstiger sein.

Ungeniigend Entrahmung kann folgende Ursachen haben:
1) Unglinstige Vorbehandlung der Milch (Pumpen, Rihrwerk, hohe Temperatur).

2) Verédnderungungen in der Tewmperatur, der Trommel~Drehzahl oder
der DurchfluBmenge.

3) Undichtigkeit am Scheideteller.
4) Undichtigkeit an den AbfluBleitungen und am Rahmgreiferrohr.

5) EinflieBSen von Rahm in die Magermilch nach der Separierung,
z.B. durch undichte Hidhne an den fiir die Herstellung von Trikn-
milch zusammengeschalteten Rohrleitungen.

Magermilchproben an der Verschraubung des Magermilchableiters ent-
nehmen!
Falls am Separator oder an den Geriten vor dem Separator kein Fehler

festgestellt werden kann, prlifen, ob die Chemikalien zur Unter-
suchung der Magermilch einwandfrei sind. Zur Probe anstatt Magermilch

Wasser in die Butyrometer fiillen.

8. Teilentschlammungen wihrend der Milchverarbeitung
==============================:=====================

Unter Teilentschlammung versteht man die Teilentleerung des Schlamm-
raumes der Trommel. :

Bei der Teilentschlammung wird der Betriebswasserzulauf nur kurz-
zeitig unterbrochen, so daB der Kolbenschieber die Trommel nach
kurzem Offnen sofort wieder schlieBt. Der Milchzulauf zum Separator
wird bei der Teilentschlammung nicht unterbrochen,

Wenn lénger als 3 Stunden separiert wird, soll in Abstédnden von einer
Stunde eine Teilentschlammung durchgefiihrt werden.

Um sicherzustellen, daB die Teilentschlammungszeit, die nur ca. 2 Sek.
betrigt, genau eingehalten wird, liefern wir zum Separator das

- Steuerger - » durch dessen Schaltgerite die vier im
Steuerwasseranschluf des Separators eingebauten Magnetventile auto-
matisch gesteuert werden..

Einstellen der Zeitrelais des Steuergerits siehe 6.2.1.

L
.
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Nach Umschaltung auf Milchverarbeitung wird der Wahlschalter auf
"Automatik" umgestellt. Nach der am Zeitrelais "Separieren'" einge-
stellten Zeit erfolgt automatisch die erste Teilentschlammung. Zehn
Sekunden vor jeder Teilentschlammung -~ die Zeit ist am Zelitrelais
"Vorspiilen"” einstellbar - dffnet sich das Magnetventil D "SpUlwasser".

Es wird Wasser in den Schlammfénger gespritzt, damit der auszuschleu-
dernde Schlamm nicht an den Winden haften bleibt. Zum Entechlammen
schlief3it sich ca. 2 Sekunden lang - die Zeit ist am Zeitrelais
"Teilentachlammung! einstellbar - das Magnetventil B "Betriebswasser",
Die Trommel 8ffnet sich und stdBt ca. 5 Ltr. Schlamm aus., Danach
6ffnet sich wieder das Betriebswasserventil B und gleichzeitig auch
das SchlieBwasserventil A. Durch das Ventil A wird zusidtzlich Wasser
zugefiihrt, damit sich die Trommel nach der Entschlammung sofort
wieder schliefit. Das Splilwasserventil D bleibt wihrend der Entschlam-
mung und noch ca. 60 sec. nach der Entschlammung gedffnet. Die
Offnungszeit dieses Ventils nach der Entschlamwmung ist tiber das Zeit~-
relais "Nachspillen" einstellbar. Mit dem Schliefen des Spiilwasser=
ventils D schlieflt sich gleichzeitig auch das Schlieflwasserventil A.

In das Sterilisiergefdl fliefBen bei jeder Teilentschlammung ca.
35 Ltr, Flussigkeit ( 5 Ltr., Schlamm und 30 Ltr. Spulwasser). Es
kann die Fliissigkeit von 3 Teilentschlammungen aufnehmen,

AnschlieSend wird die Fliissigkeit im Sterilisiergef#dB nach Zugabe

von 1 kg alkalischem Reinigungsmittel mit Dampf auf 95°C erhitzt und
10 Minuten auf dieser Temperatur gehalten; dann kann sie in den Kanal
entleert werden,

Die Laufzeit des Separators bis zur Reinigung ist mit dem Teilent=
schlammungsprogramm nhahezu unbeschridnkt. Man sollte aber die Trommel
zwecks Kontrolle monatlich einmal auseinandernehmen. Dabei sind die
Fihrungsfldchen und Gewinde zu reinigen und nach dem Trocknen mit
der mitgelieferten Spezial-Schmierpaste diinn einzureiben.

Fuir die automatische chemische Reinigung nach der Milchverarbeitung
ist ein besonderer Steuerschrank notwendig (siehe Abschnitt 9). Falls
dieser nicht vorhanden ist, so kdnnen Vollentschlammungen der Trommel
auch von Hand mit dem Steuergerit TVA 2-M durchgefilhrt werden. Wahl-
schalter "Hand-O-~Automatik” mufS in der Stellung "Automatik" stehen.

Vollentschlammungen wihrend der chemischen Reinigung durch Betltigen
des Drucktaasters "Vollentschlammung" durchfiilhren. Bei richtiger
Installation (siehe Stromlaufplan des Steuergerites) wird (werden)

bei einer durch Betdtigung des Drucktasters "Vollentschlammung" aus-
geldsten Vollentschlammung die Zulaufpumpe(n) automatisch abgeschaltet
und ca, 1 Minute nach der Vollentschlammung automatisch wieder ange~
stellt (Die Unterbrechung des Trommelzulaufes durch Abschalten der
Zulaufpumpe ist notwendig, damit sich die Drehzahl der Trommel, die
bei einer Vollentschlammung abfillt, wieder normalisiert).

Nach erneuter Fiillung der Trommel (Ansteigen des Ablaufdruckes am
Separator beobachten) kann. durch nochmaliges Betitigen des Drucktasters
"Vollentschlammung" eine weitere Vollentschlammung durchgefiihrt werden,

Falls die Zulaufpumpe(n) bei einer Vollentschlammung nicht automatisch
abgeschaltet wird (werden), Zulaufpumpe(n) von Hand abschalten und erst

1 = . P . = P—
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9., Chemische Reinigung - Vollentschlammung der Trommel
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Der Separator wit selbstreinigender Trommel wird in den chemischen
"ReinigungsprozefB eingeschaltet. Die chemische Reinigung wird in den
meisten FH#llen durch den. Steuerschrank TVA 4-ER (Bild 28) automatisch
gesteuert. Zus#dtzlich zur Steuerung des Reinigungsprogrammes ein-
schliefllich der Vollentschlammungen enth#dlt der Schrank die Steuerung
filr die automatische Durchfiihrung der Teilentschlammungen des Sepa-
rators. Stromlaufplan, Ger#dteliste und Mafiblatt sind dem Steuerschrank

beigefiigt.

Fir die Reinigung der Pasteure gibt es mehrere Verfahren. Beim ge-~
briuchlichsten Verfahren (siehe das FliefBschema auf Seite 32) 1Bt

man zundchst ein alkalisches Reinigungswmittel etwa 30 Minuten lang
zirkulieren. Dann wird mit Wasser neutralisiert und anschlieflend

ein saures Reinigﬁngsmittel ca. 15 Minuten lang durch die Apparatur ge-
schickt. BehHlter flir Lauge und Sdure sind in den Molkereien vorhanden.

Nach Beendigung der Milchverarbeitung wird zunédchst die Restwilch ver-
drdngt und die ganze Apparatur mit Wasser grindlich durchgespiilt. Bei
den diskontinuierlich arbeitenden Separatoren wird zwecks Reinigung

die Zuleitung zum Separator mit den Ableitungen verbunden; dadurch wird
der Separator vowm Reinigungsprozefl der nachgeschalteten Apparatur aus-
geschlossen. Dagegen ist der Separator mit selbstreinigender Trommel

in das Reinigungsverfahren einbezogen.,

Vor Einschalten des Reinigungsprogramms mufl das Lejitungssystem wie
folgt umgebaut werden:

die Magermilchleitung, die vom Pasteur zum Tank 14, und die Rahmlei-
tung, die vom Pasteur zum Tank 13 flhrt, mlissen vor dem Tank unterbrochen
und mit der Reinigungsriicklaufleitong verbunden werden. Um zu:verhin-
iern, daB das Reinigungsprogramm vor Umbau der Milchleitungen einge-
schaltet wird und dadurch Reinigungsmittel in den Rahwm-~ oder Mager-
milchtank gelangen, ist in jeder Leitung ein Endschalter 12 einge-

baut, der den Strowkreis verriegelt, bis der Umbau durchgefiihrt worden
ist. AuBerdem muB noch die Laugenpumpe 24 mit der Milchpumpe 6 ver-
ounden werden.

Nach Einschalten des Reinigungsprogramms werden die Pumpen 6, 7 und 24
in Betrieb gesetzt und gleichzeitlg das Wasserzulaufventil 21 gebffnet.

Nach einer kurzen Laufzeit mit Wasser werden alle Pumpen abgeschaltet;
das Ventil 21 schlieft sich. Es erfolgt die erste Vollentschlammung, bei
jer der ausgeschleuderte Feststoff und der fliissige Trommelinhalt schlag-
artig aus der Trommel ausgestofBen werden. Nach einer Wartezeit von

60 Sekunden, die vorgesehen ist, damit sich die Drehzahl der Trommel,

jie beim Entschlammen abf#l11t, wieder normalisiert, werden filir 20 Sekun-
den die Pumpen eingeschaltet, und das Wasserzulaufventil 21 wird
getffnet. In dieser Zeit fiillt sich die Trommel wieder wit Wasser. Nach
lusschalten der Pumpen und SchlieBen des Wasserzulaufventils 21 folgt

lie zweite Vollentschlammung.

Nach einer Wartezeit von 60 Sekunden werden die Pumpen wieder einge=-
;chaltet, und das Laugenzulaufventil 22 wird geoffnet. Henn das Wasser

Laugenrucklaufventil 16 Der Laugendurchfluﬁ durch die Rahmabteilungen
der Pasteure dauert normalerweise etwas liédnger. Deshalb sind getrennte
ticklaufleitungen vorgesehen. Weil die ersten 50 Liter Lauge aus der
Rahmabt eilung noch etwas Fett enthalten, wird diese Lauge nicht wieder
in den Kreislauf, sondern in den Ablauftrichter geleitet. Erst dann
 ;ffnet sich das Laugenriicklaufventil 19, Damit ist der Laugen-Kreislauf
. .1ergestellt. Die Dauer ist mit einem Zeitrelais einstellbar. In der
Regel wird die Lauge 30 Minuten lang durch die Apparatur geschickt.
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Nach Beendigung des Laugen-Kreislaufesganlage wiihrend der chem. i
vontil 22, und es 6ffnet sich das Wasseone. o Winrend dor chem. Reinlgung

wird mit Wasser aus der Apparatur verd:
dringt ist, schlieBlen sich die Laugenri
Gleichzeitig werden die Pumpen abgeschi
ventil 21 wird geschlossen, Es erfolgt
60 Sekunden werden die Pumpen 20 Sekun
mit Wasser eingeschaltet., Vor der nachi
mung schalten sich die Pumpen wieder al
laufventile kann durch Zeitrelais oder

Anschliefiend folgt der Reinigungskreis!
der Pumpen und Offnen des S#Hurezulaufv
der Apparatur verdringt. Danach dffnen
17 und 20, wodurch der Kreislauf mit Si
Sdure-Kreislauf ist ebenfalls einstelll
15 Minuten. Nach Beendigung des SHure=~}

S#urezulaufventil 23, und das Wasserzul
Sdure wird mit Wasser aus der Apparatui
Pumpen abgeschaltet, und das Wasserzul:
Es folgt die erste Vollentschlammung né
60 Sekunden werden die Pumpen 20 Sekunc
Trommel mit Wasser eingeschaltet. Es f«
mung. 60 Sekunden danach werden die Purn
die Trommel mit Wasser zu flillen. Gleic
dann auch der Antriebsmotor des Separal
licht zeigt an, daf die Bremsen des Seg
Nach einer Bremszeit von 25 Minuten sct
Steuerung ab.

Das in der Magermilchleitung
eingebaute Magnetventil 9 wird
widhrend des Reinigungsprozesses
mehrmals kurzzeitig gedrosselt.
Dadurch entsteht in der Greifer-
kammer des Separators starker
Uberlauf. Auf diese Weise werden |
Haube un Schlammfinger grilind-
lich durchgespiilt. Dieses Ven-
til ist nur dann erforderlich,
wenn der Separator nicht mit
einem luftgesteuerten Kon-
stantdruckventil ausgerilistet
ist.

Zur Reinigung der Riicklauf-
leitung von den Umschaltven-
tilen 10 und 11 zum Vorlauf-
gefdB werden diese Ventile
wiihrend des Reinigungspro-
zesses kurzzeitig automa-
tisch auf "Umlauf" geschaltet.

—-Ppil1d 28

Steuerschrank TVA U=ER

mit Schaltgeridten fir den An-
triebsmotors des Separators,
flir 3 Pumpen,.

fiir das Teilentschlammungs-
programm und filir das chem.
Reinigungsprogramm.

Starkstromschiltze sind im
Steuerschrank nicht enthalten.

..3‘]..
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10, Ausbau der senkrechten Getriebeteile

P33+ F 2 X F X3 X -3 ¥ 1 -2 2 R+ 2 2 R 2R

*) Nach Ausbau der Trommel (siehe 4.4)
OlablaBschraube 16msen und 01-in Olschale ablassen.

~) Sechskantschrauben am KontrollergehXuse herausschrauben und Kon-
trollergehtiuse abnehmen.

E R EEFERESE=S

Bild 30

) Sechskantschrauben in Klemmscheiben des Schraubenrades losen (Bild 31).
Klemmscheiben lockern, bis Schraubenrad sich auf der Schraubenrad-
welle verschieben 1#8t (Bild 32). Dann Schraubenrad auf der Welle

nach links verschieben.,

Bild 31 Bild 32
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Bild 33 Bild 34 Bild 35

4) Zylinderschrauben 14 herausschrauben und Steuerwasserzufihrung 15
und Spindelkappe 5t abnehmen. Sicherungsbleche 11n geradebiegen
und Sechskantschrauben 11p am Halslager herausschrauben. Schutz-
kappe 11m und Spindelfeder 5s abnehmen (Bild 33).

5) Spindelausheber 8 auf die Schneckenspindel schrauben und Schnecken-
spindel mit Halslagerbriicke nach oben herausziehen (Bild 33).

6) Schneckenspindel durch AufstoBen des Spindelkopfes auf eine Holz-
unterlage aus der Halslagerbriicke ldsen (Bild 34).

7)_Fqﬁla§erkagga 1 _abschrauben und Dichtung 2 abnehmen (Bild 35).

FuBlagergewindestiick 6 nach unten herausschrauben und zusammen mit
FedersHule 7 und FuBlagerdruckstiick 8 herausnehmen (Bild 35)..

8) Falls ausnahmaweise das FuBflagergehtuse 10 erneuert werden mufl,
Sicherungsbleche 4 geradebiegen und Sechskantschrauben 3 heraus-
schrauben. Zweil Schrauben 3 in die Gewindebohrungen des FuBllagerge-
héuses einschrauben und dadurch Fufilagergehiduse nach unten heraus-
driicken.
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11. Einbau der senkrechten Getriebeteile

R T T T T T o o oo o T T T TP e tm e e e T e e e et T v v . = e e e T S —
e e R Y T - -1 -1

(Bild 53)

Beim Einbau der sénkrechten Getriebeteile verfahre man sinngemidf in
umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau (siehe Abschnitt 10) und nach
den Anleitungen in 11.1 bis 11.3.

11.1. Wichtige Hinweise flir den Einbau

1) Getriebekammer vor Jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile
grindlich reinigen.

2) Die Kugellager der Schneckeunspindel vor jedem Einbau Uberpriifen.
ACHTUNG: Es dirfen nur Kugellager mit erhohter Genauigkeit einge-
baut werden (siehe Ersatzteilliste).

Nach ca. 5000 Betriebsstunden Kugellager der Schneckenspindel und
Schraubenradwelle aus Griinden der Betriebssicherheit erneuern.

3) Kugellager, Kugellagerschluﬁr;nge 5d und 5g sowie Ring 5n vor
Aufziehen auf die Spindel in 01 auf ca. 80°C erwirmen.

4) Die beiden Schrigkugellager 5b diir-
fen nur zusammen erneuert werden.
Beachte, dap die Schrigkugellager
nur in einer Richtung axial belastet
werden diirfen, Sie miissen daher
so eingebaut werden, daf der schmale
Rand jedes Kugellager-AuBenringes
oben liegt (Bild 36). Bei falscher
Anordnung werden die Kugellager
sofort zerstort.

Beim Einbau verfahre man wie folgt:
Die angewdrmten Schrigkugellager auf
die Spindel schieben. Sprengring 5c
iiber die Kugellager schieben.
Kugellager erkalten lassen. Dann
Fullagerdruckgehiuse 5a {iber die
Kugellager schieben. Sprengring 5c
in die Nute des FuBlagerdruckge-
h&@uses eindriicken,

5) Die Schneckenspindel mit aufgezogenen
Kugellagern mufl sich ohne Schlagen
auf das obere Spindelende einbauen
und von Hand axial verschieben
Bild 36 lassen. Der AuBSenring des Pendelku-

Einbau der Kugellager gellagers muf im Fuflagergehiuse ge-

niigend Spiel haben. Ist das nicht der

Fall, miissen Grat oder Ahnliches aus

dem FuBlagergehduse mit Feilnstschmir-

gelleinen entfernt werden.

if der Schnecke empfiehlt es sich, gleichzeitig auch

6) Bei Verschle
— das S auban: = : s 3 2 2 0 st 10 {(Bil 5!&’ AUBZll- =
wechseln, well dieses dann ebenfalls nicht mehr einwandfrei ist

und die neue Schnecke vorzeitlg zerstoren wiirde.

7) Beim Einbau der Halslagerbriicke vollst. 11c-h darauf achten, dag
die Dichtungen 11b und 11k nicht beschéddigt sind. Nicht vergessen,

Abstandsring 11a einzulegen. _

8) ACHTUNG: Nach jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile wmuf die
Hohe der eingebauten Trommel iiberpriift und eventuell neu einge-~
stellt werden (siehe 4.3).

e & Sar=la s &S & = LIS 2 = = = = =
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11.2., Zusammensetzen der Halslagerbriicke vollst.

Das obere Kugellager der Spindel wird im Druckring 11c gefiihrt, der
durch neun radial angeordnete, gleichmiédflig verteilte Federn 11g ge-

halten wird.

1) Druckring 11c so in die Halslagerbriicke 11d einsetzen, dafl die
neun Ausfridsungen des Druckringes vor den neun Bohrungen der Hals-

lagerbriicke liegen.

2) Federkolben 11h gut einfetten. Halslagerfedern 11g in die neun
Federkolben einlegen. Federkolben in die Gewindestopfen 11f schieben.

3) Gewindestopfen zusammen mit Halslagerfedern und Federkolben in die
neun Gewindebohrungen der Halslagerbriicke einschrauben und ‘festziehen.

11h

Bilad 37

11.3. Einbau der Federsiule in das Fullager

1) Tellerfedern 7 zweifach ge-
schichtet wmit 8 hintereinander
geschalteten Paketen in der aus
Bild 38 ersichtlichen Anord-
nung auf den Bolzen des Fuf-

8 lagergewindestiickes 6 stecken.

2) FuBlagerdruckstiick 8 {iber die
Tellerfedern in das FuBlager-

IR

R [ gewindestlick einsetzen.
AT
il
1. > af.c; g
i ) Il
~] .": el
% B i ‘f’:-‘
N i
o o o
e =
— s s ==
~
N ~

Bild 38
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12, Ausbau der waagerechten Getriebeteile

12.1. Abnehmen des Motors

Motor abklemmen. Sechskantschrauben 2g herausschrauben und Zarge 2h
zur Seite schieben. Motor in Flaschenzug einhingen, Tragseil anspan-
nen. Sechskantmuttern 2a durch die ﬁffnung der Zarge, die sich aurf
dem Flansch drehen 1i8t, herausschrauben und Federringe 2b abnehmen.
Motor zusammen mit Nockennabe mit Flaschenzug abnehmen (Bild 39).

Falls die Nockennabe vom Wellenstumpf des Motors abgenommen werden
soll, Abziehvorrichtung 15 benutzen (Bild 40).

12.2. Ausbau der Fliissigkeitskupplung

Nach Abnehmen des Motors Zylinderschrauben 2m (Bild 39) herausschrau-
ben und Zwischenflansch 2k abnehmen.

Zylinderschrauben 3 (Bild 41 und

54) mit Drehmoment-Steckschliis-

) sel 30 (Bild 66) um jeweils 1/4
o = Undrehung nacheinander 1dsen.

Q@% Diesen Vorgang so oft wiederholen,

bis die Spannung der Tellerfeder 5

nachlift. Dann Zylinderschrauben

ganz herausschrauben, Scheibe 4

und Tellerfeder 5 abnehmen.

Falls eine der drei Zylinderschrau-
ben sich nur mit grofem Kraftauf-
wand losen lépBt, milssen die beiden

zogen werden, damit alle Schrauben
gleichmédfig belastet sind, bevor
mit dem Losen der Schrauben be-
gonnen wird. Nur Steckschliissel-
einsitze von erstklassiger
Qualitidt benutzen, keine mit ab-
genutztem Sechskant!
Bild 41 Flissigkeitskupplung mit Abziehvor-
richtung 28 (Bild 6%) vom Konus
der Schraubenradwelle abziehen.




12.3. Ausbau der Schraubenradwelle

Fliussigkeitskupplung ausbauen (siehe 12.2).

OlablaBschraube l6sen und Ol in Olschale ablassen. Kontrollergehiuse
abnehmen (Bild 30).

Sechskantschrauben in Klemmscheiben des Schraubenrades losen. Klemm-~

scheiben lockern und Schraubenrad auf der Welle nach links ver

schieben
(Bi1d 31, 32).

Sechskantschrauben 18 an der
Lifterhaube herausschrauben.

Lifterhaube 17 abnehwmen.

Zylinderschrauben 13 mit
Steckschliissel 30 (Bild 66)
herausschrauben, Scheibe 12
abnehmen,

Bremsscheibe 1la-d mit Ab-
ziehvorrichtung 28 vom Konus
der Schraubenradwelle ab-
ziehen,

16
18

Bild 42

Sechskantschrauben 19 am
Lagerdeckel 21 (Bremsseite)
herausschrauben (Bild 54).
Schraubenradwelle zusammen
mit Kugellager, Mutter und
Lagerdeckel nach Aufsetzen
eines Hartholzklotzes durch
leichte Hammerschlige zur
Bremsseite hinaustreiben,
_bis sie sich aus dem Sitz
im motorseitigen Kugellager
geldst hat. Schraubenrad-
welle von Hand herausziehen;
dabei Schraubenrad fest~
halten, damit die ZXhne
nicht beschidigt werden.
Schraubenrad mit Klemm-
scheiben vollst, aus dem
Getriebegehiduse herausnehmen.

Bild 43




Beim Einbsu der waagerechten Getriebeteile verfahre man sinngewdn
in umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau (5iehe Abschnitt 12).
Dabei ist folgendes zu beachten:

1) Das Schraubenrad mit Klemmscheiben vollst, 10 (Bild 54) ist im

3)

%)

5)

6)

7)

8)

13. Einbau der waagerechten Getriebeteile
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(Bild 54)

Werk als Ganzes gewuchtet worden. Deshalb diirfen, um Unwuchten
zu vermeiden, keine Einzelteile (Klemmscheiben ausgenommen) aus-
gewechselt werden.,

Beim Einbau des Schraubenrades mit Klemmscheiben vollst. ist
das Schraubenrad zur Bremsseite bis vor den Bund der Schrauben-
radwelle 25 zu schieben. Dadurch ist die richtige Stellung des
Zahnkranzes zur Schnecke gewdhrleistet.

Das Schraubenrad muf auf der Schraubenradwelle sicher festge-
klemmt werden, indem man die Schrauben 10c in den beiden
Klemmscheiben tiber Kreuz gleichmiéfig fest anzieht.

ACHTUNG: Bei Verschleifl des Zahnkranzes mufl immer das Schrau-
benrad mit Klemmscheiben vollst. 10 ausgewechselt werden, Es
empfiehlt sich, gleichzeitig auch die Schnecke 5k (Bild 53) aus-
zuwechseln, weil diese dann ebenfalls nicht mehr einwandfrei ist
und das neue Schraubenrad vorzeitig zerstdren wilrde.

Vor Einbau der FlUssigkeitskupplung und der Bremsscheibe die
konischen Enden der Schraubenradwelle mit etwas Fett bestreichen,
mit einem Putztuch trocken- uud sauberreiben und auch das Innere
der Naben der Flissigkeitskupplung und Bremsscheibe sorgfidltig
reinigen, damit die Konen gut tragen.

Flissigkeitskupplung und Bremsscheibe auf der Schraubenradwelle
sicher festklemmen, indem man die Zylinderschrauben mit Dreh-
moment-Steckschliissel 30 (Bild-66; abwechselnd gleichmiédfig
anzieht (Drehmoment 4 bis 4,1 mkp). Nicht vergessen, bei der
Flilssigkeitskupplung Tellerfeder 5 in der aus Bild 54 ersicht-
lichen Anordnung unter die Scheibe zu legen.

Beim Anbau des Motors darauf achten, daB der Abstand zwischen
Nockennabe 31 und Fliissigkeitskupplung 4 mm betridgt (Bild 54

oder 55). Der Abstand muf nach jedem Einbau eines anderen Motors,
einer anderen Nockennabe, Flilissigkeitskupplung oder Schraubenrad-
welle iiberprift werden. Notigenfalls Nockennabe auf der Motor-
welle verschieben und Motorwelle flir Gewindestift 30 neu anbohren.

Nach Einbau neuer Getriebeteile Trommelhdhe neu einstellen (4.3).

Flir das Einlaufen neuer Getriebeteile ist es zweckmiiflig, die
Zihne des Schraubenrades mit Molybdéndisulfid-Paste diinn einzu=-
reiben. Dann Spindel etwa 5 Minuten von Hand im Uhrzeigersinn
drehen, um dis Paste in die ZalnlTankKen gutl elnzuwalker.

Getriebekammer mit dem in Abschnitt 2 angegebenen 01 bis etwas
ilber Mitte des Schauglases fiillen.

Zum Einlaufen neuer Getriebeteile (Schraubenrad, Schnecke)
Separator etwa eine Stunde ohne Trommel laufen lassen,

Nach ca. 5000 Betriebsstunden Kugellager der Schraubenradwelle
und Schneckenspindel aus Griinden der Betriebssicherheit erneuern.
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14. Die Fliissigkeitskupplung

14,1, Allgemeines

Die Fllssigkeitskupplung (Turbo-Kupplung) bringt die Trommel allmih-
lich bei groBtmdglicher Schonung des Getriebes und des Motors auf die
vorgeschriebene Drehzahl, Die Ubertragung der Motorleistung erfolgt
durch 01 iiber ein von der Motorwelle getriebenes Primiirrad und ein
die Schraubenradwelle des Separators treibendes Sekundirrad.

Damit die Trommel die vorgeschriebene Dreyzahl in der angegebenen
Anlaufzeit erreicht (siehe 3.3), muf der Olspiegel in der Fliissig-
keitskupplung mit der Marke auf dem Olstandschild in einer Ebene
liegen.

Wenn die Fllissigkeitskupplung zu wenig 01 enthdlt, ist der Schlupf
zu grofl und die Anlaufzeit der Trommel zu lang. Enth#dlt sie zu viel
Qi, ist die Anlaufzeit der Trommel zu kurz und die Belastung des
Motors und des Getriebes zu grofi.

Nach ca., 5000 Betriebsstunden ist das 01 der Fliussigkeitskupplung
zu erneuern., Es 1st zweckmidBig, den Olwechsel gelegentlich einer
Inspektion des Separators zusammen wit einer Erneuerung der Kugel-
lager der Schneckenspindel und Schraubenradwelle vorzunehmen.

Flr eine Nachfiillung der Fluss;gkeitskupplung sind bei einem Motor
n = 1430 U/min etwa 6,8 Liter U1 erforderlich. Es darf nur das in
14.4 angegebene 01 verwendet werden.

14,2, Priifen des Olstandes

Der Olstand der Flissigkeitskupplung muB3 vor der ersten Inbetrieb-
nahme des Separators und nach jedem 0l-Einfiillen gepriift werden.
AuBerdem sollte der Olstand monatlich einmal liberpriift werden, weil
im Laufe der Zeit geringe Olverluste eintreten kdnnen. Beachte, dag
das 01 in der Flissigkeitskupplung erkaltet sein muB, bevor der
Olstand gepriift wird.

Prifen des 01standes:

Marke des (1standschildes B und

unterer-Rand-der-Bohrung A miissen
““in-einer Ebene-13agen; (1spieget

wub dann bis zum unteren Rand der

Bohrung A reichen, o

. Bild 4k
- Priifen des (1standes und §1-Einfi)len in Flissigkeitskupplung

- 40 -




Beim Priifen des Olstandes verfahre man wie folgt:

Liiftungsgitter abschrauben, damit das dahinter liegende Olstandschild
frei wird. Fliissigkeitskupplung drehen, bis Gewindestopfen A

(Bild 44) herausgeschraubt werden kann, ohne daB 01 herausfliest.
Gewindestopfen mit Stiftschliissel. herausschrauben. Dann Kupplung

so weit drehen, dafl der untere Rand der Bohrung fiir den Gewinde-
stopfen und die Marke des Olstandschildes in einer Ebene liegen

(Bild 4#). In dieser Stellung mufl der Olspiegel in der Fliissigkeits-
Kupplung bis zum unteren Rand der Bohrung reichen. Das 0l soll aus

der Bohrung gerade noch austreten.

fiillen (siehe 14.3).

14.3. O1-Einfiillen (Bild 44)

Verschlu3schraube H herausschrauben.,

Ist das nicht der Fall, 01 nach-

Oleinfiillschraube E mit Steckschliissel F losen und nach Abschrauben
der Steckschliisselgriffe vollends herausschrauben.

Oleinfiillrohr C einschrauben und 01 (6,8 Liter) mit Hilfe des
Trichters D einfiillen. Dann Olstand erneut priifen (14.2) und Olein-
flillschraube mit untergelegter Dichtung mit Steckschliissel F fest

einschrauben.

14,4, Olsorte

Die Fliissigkeitskupplung darf nur mit dem von uns erprobten

Hydrauliksl SHELL TURBO 27

gefiillt werden, das alle Anforderungen an Zihigkeit, Flammpunkt,
Schmierfdhigkeit, Vertridglichkeit mit Metallen und Dichtringen, Al-

terung usw. errfiillt.

Mit jedem Separator werden zwei Behilter mit je 5 Liter 01 TURBO 27

mitgeliefert.

Falls SHELL Ol Turbo 27 nicht vorrédtig ist, diirfen im &duBersten Not-
fall die nachstehend angegebenen 0Ole ausnahmsweise fiir kurze Zeit ver-—
wendet werden, jedoch immer nur eine Olsorte fiir eine Fillung. Nie-
mals verschiedene Olsorten gleichzeitig verwenden!

Lieferfirma

Bezeichnung des Ols

BP Benzin u. Petroleum AG.,

BV Aral AG.

Caltex 0il
Esso AG.

Gasolin-Nitag AG.

Mobil 0il

“Rheinproufer
Sun 0il Anvers

Shell AG.

A1166-010 - 41

BP Energol HL 65 EP
BP Energol HL 65
Auto-Hydraulik-01 65

HTU
P2464

Regal 0il A (R x 0)

Teresso EKV 43
Teresso 43

Spezialol BGV
Mobil Fluid 120

“RHP Renochrom H 8

Belsunco Turbogearoil BS 7624

S5557

BA 27

Clavus 27
Turbo 0il 27




14.5. Auseinandernehmen der Fliissigkeijitskupplung (Bild 55)

Die Fliissigkeitskupplung soll mdglichst nicht auseinandergenommen,
sondern bei auftretenden Schidden zur Reparatur an das Lieferwerk ge-— '
sandt werden, weil dann die Gewdhr fiir genau passende LErsatzteile und
einwandfreies Funktionieren gegeben ist. Auf Wunsch wird eine Tausch-
Kupplung geliefert.

Falls in Ausnahmefidllen die Fliissigkeitskupplung an Ort und Stelle
auseinandergenommen: werden soll, ist es zweckmid@ig, zunidchst nur den
Wellendichtring 17 zu iiberpriifen, weil dieser leichter als der Wellen-
dichtring 4 erneuert werden kann. Man braucht nur nach Ausbau der
Fliissigkeitskupplung (12.2) die Schrauben 19 (mit untergelegten Feder—
scheiben) herauszuschrauben und den Deckel 18 abzunehmen. Der Wellen-
dichtring muB erneuert werden, wenn seine Dichtlippe nicht mehr weich
und elastisch ist.

Wenn der Wellendichtring 4 oder die Kugellager erneuert werden sollen,
mufl die ausgebaute Fliissigkeitskupplung wie folgt auseinandergenommen
werden:

1) Schraube 24 16sen und Ol ablassen.

2) Sechskantmuttern 11 (mit Federscheiben 10) abschrauben und
Schrauben 7 entfernen.

3) Zwei Schrauben 7 in die Gewindebohrungen des Primirrades 12 ein-
schrauben und dadurch das Primirrad von der Kupplungsschale 8 ab-
driicken.

ACHTUNG: Die Flissigkeitskupplung ist gewuchtet. Daher miissen
Kupplungsschale 8 und Primidrrad 12 vor dem Auseinandernehmen der
Kupplung gekennzeichnet werden; sie diirfen beim Wiedereinbau nicht
gegeneinander versetzt werden.

4) Kugellager 15 aus Primirrad 12 herausdriicken.
5) Schrauben 2 herausschrauben und Nockenflansch 1 abnehmen.

6) Sekunddrnabe mit Sekundirrad 16 aus Kupplungsschale herausdriicken.
Darauf achten, daB die Laufflichen fiir die Wellendichtringe nicht
beschédigt werden. Siehe auch 14.6, Pos. 6.

7) Schrauben 26 aus Kupplungsschale herausschrauben und Olhaltering 25
abnehmen.

8) Kugellager 6 und Wellendichtring 4 aus Kupplungsschale herausdriicken.

14,6, Zusammensetzen .der Fliissigkeitskupplung (Bild 55)

1) Wellendichtringe aﬁfeuchten. Wellendichtring 4 durch leichte
Schlédge gegen den in die Scheibe A eingeschraubten Bolzen B in
Kupplungsschale einpressen (Bild 45).

Dann Bolzen in die andere Seite der Scheibe einschrauben und auf
die gleiche Weise Wellendichtring 17 in Wellendichtringdeckel 18
einpressen. S

Die Werkzeuge Scheibe (Bestell-Nr. 3158-9939-000) und Bolzen
(Bestell-Nr. 3170—9877-010) werden nur auf besondere Bestellung
geliefert,

el Iendwhtr;ing fest an i
die Schulter driicken

Bild 45

Einpressen des Wellendichtringes in Kupplungsschale
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)

3)

5)

7)

Toleranzring 5 in Kupplangsschale, Toleranzeaong 13 1o Primiar.caa oin-
setzen (Ikild }16). Daraul achten, dafl die schrifgre Kanle jedes i(in{ufs
i die Nule des Lagerhalses einschnappt (Hild h?), well nur dann die
Toleranzringe gepgen axiales Wandern gesichert sind.

Bild 46 Bild 47

Toleranzring einsetzen Toleranzring eingesetzt

Kugellager 6 in Kupplungsschale, Kugellager 15 in Primérrad ein-
pressen. Priifen, ob die in die Toleranzringe eingepreflten Kugellager
einen absolut festen Lagersitz haben. Ist das nicht der I'all, miissen
die Toleranzringe erneuert werden. Evtl. mufl die I'llissigkeits-
kupplung zur Reparatur an das Lieferwerk eingesandt werden,

Olhaltering 25 mit tlbesté&ndiger Dichtungsmasse (Atmosit o@er
Kermon) bestreichen und an Kupplungsschale mit Schrauben 26 und
untergelegten Federringen festschrauben.

Dichtring 14 in die Nute des Primédrrades einlegen. Wellendichtring-
deckel 18 an Primiarrad mit Schrauben 19 und untergelegten l'eder-
scheiben festschrauben.

Sekundirnabe mit Sekundirrad vollst. 16 in Kupplungsschale einpres-

sSen,

ACHTUNG: Die Laufflichen fiur die Wellendichtringe 4 und 17 miissen
unbeschidigt und ohne Riefen sein, weil sonst die I'liissig-
keitskupplung nicht dicht ist. Auflageflédchen evtl., nach-
polieren.

Nockenflansch 1 an Kupplungsschale mit Schrauben 2 festschrauben.

8) Teflon-Dichtungsschnur 9 innerhalb
der Schraubenreihe so auf die Dicht-
fldche der Kupplungsschale legen,
dafl die Schnurenden sich kreuzen
(Bild 48). Damit die Schnur nicht
verrutscht, mufl sie mit Fett be-
strichen werden. Die Dichtflé&dchen
am Primdrrad und an der Kupplungs-
schale miissen cinwandfrei sein; sie
diirfen nicht mit Dichtungsmasse be-

1

Il

“Striclien werdem.

: sen, dall die Markierungen auf Primar-
CK 1063 rad und Kupplungsschale in einer Linie
liegen (siehe 14.5, Pos. 3). Dann
beide Teile miteinander verschrauben.

Bild 48
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9) Primidrrad auf Sekunddrnabe so aufpres-
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nicht ein-
wandfrei .

Fihrungsflachen durch
Schleuderkraft angelegt.
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i15.1, 1) Der Wasserdruck in der Leitungsdruck kontrollie-
Die Trommel Zuleitung zum Steuerwas- ren, Der Druck in der Zu-
ischlieft seranschlufll ist zu nie- leitung sgll mindestens
micht. drig. Es wird zu wenig 1,3 kp/cm“ betragen., Durch
' Steuerwasser zugefihrt, Drosseln des Ventils b
(Bild 27) Druck so ein-
stellen, daB ca. 500 1/h
. Betriebswasser zugefiihrt
f werden. Nach einer Teil-
i entschlammung miissen durch
die Ventile filir Betriebs-
wasser und SchlieBwasser
kurzzeitig insgesamt
900 1/h Wasser abflieBen.,
Wassermenge am Gestellab-
lauf messen.
2) Das Tellerventil 3 Ventil ausbauen (siehe
(Bild 58) ist undicht 4.7). Beschidigte Dicht-
oder die Bohrungen des ringe erneuern und
Ventils sind verstopft. Ventil reinigen.
3) Das Sieb G (Bild 27) im Sieb reinigen.
Schmutzfidnger ist ver-
| schmutz. ]
|#) Dichtring 5 (Bild 58) im |Beschidigten Dichtring
Kolbenschieber ist be- erneuern. Wenn nur die
schadigt, oder es haben Kanten des Dichtringes
sich an seinen Kanten zerfranst sind, der
Fransen gebildet (durch Dichtring aber im iibrigen
Abrieb infolge der Auf- unbeschiddigt ist, Kanten
und Abbewegung des an Schmirgelscheibe ab-
Schiebers). schleifen und Dichtring
erneut verwenden,
: 5) Dichtring 27 (Bild 50) Beschédigten Dichtring
} ist beschéddigt oder nicht | erneuern oder Dichtring
i eingelegt worden. einlegen.
i 6) Die Steuerwasserzufiihrung Steuerwasserzufiihrung
i ist verstopft. reinigen oder erneuern.
i15.2. 1) Dichtring im Kolben- Bei zu viel Vorspannung
'Die Trommel schieber hat sich nicht Dichtring recken.
‘schliefBt iiberall an die &duBeren Vor Einlegen des Dicht-

ringes Nute im Kolben-
schieber leicht einfetten

= . FEmN
biehtring 15 (Bitd 58}

im Trommeldeckel ist i
beschadigt.

Dichtring 12 (Bild 58)
im Schlieflring ist be-
schiadigt.

“)

. i 7 pariigl -
Dichtring 10 (Bild 5&)
in der Nabe des Trouwmmel -
unterteils i1ist nicht

PrehtTiT orreaern
(siehe 4.6},

Diehtring erncuern,

Dichtring in die Nabe
des Tromwme Limterteils
cinlegen.

eingelegt worden,

i -




Funktionsstdrungen

Ursache

Abhilfe

15.2, 5) Dichtring 5 (Bild 58) im | MaShaltigen Dichtring
Die Trommel Kolbenschieber ist nicht einlegen. Die HShenunter-
schliefnt mafhaltig in der Hohe. schiede an einem Dicht-
nicht ein- ' ring dirfen nicht mehr
wandfrei als 0,25 mm betragen.
(Forts). 6) Die Dichtkante des Schliefring erneuern.
SchlieBringes 13 am Kol-
benschieber (Bild 58)
ist beschiddigt.
15.3. 1) Zwischen den Fiihrungen Trommelteile reinigen.

Die Trommel
offnet sich
nicht oder
nicht voll-
stdndig.

des Kolbenschiebers und
Trommelunterteils haben
sich trockener Schmutz
oder Gummifetzen fest-
gesetzt,

Kanten an Dichtringen ab-
runden. Beschidigte Dicht-
ringe erneuern, Fiihrungen
mit Molybdidndisulfid-Paste
einreiben.

2) Die SchlieBkammer ist
verschmutzt.

SchliefSkammer reinigen.,

3) Die Bohrungen des Tel-
lerventils sind ver-
stopft,

Ventil ausbauen (siehe
4.7). Bohrungen sHubern.

ENE N FE R E RS
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Betriebsstorungen,

B2t 4+ r 5113

deren Ursache und Behebung

Betriebsstérungen

Ursécha

Abhi1fe

16.1,

Die Trommel
kommt nicht
oder nach zu
langer Anlauf-
zeit auf die
vorgeschriebe-
ne Drehzahl
(siehe 3.3).

Bremsen sind angelegt.

Bremsen durch Rechts-
drehen der Griffe 1l6sen.

Trommelfeststellschrau-
ben sind eingedreht.

Trommelfeststellschrauben
zurlickdrehen.

Motor ist nicht richtig
angeschlossen.

Anschlufl mit Schaltbild
vergleichen, evt. um-
klemmen.

4)

Die Flissigkeitskupp- 3
lung enthdlt zu wenig O1
oder ist undicht.

Ol nachfiillen (siehe 14.3).

Wellendichtringe erneuern
(siehe 14.6).

5)

Trommel steht zu hoch
oder zu tief.

Trommelhdhe richtig ein-~
stellen (siehe 4.3),

6)

Klemmscheiben sind nicht
fest genug angezogen, das
Schraubenrad gleitet auf
der Schraubenradwelle.

Lange Sechskantschrauben
am Schraubenrad iiber Kreuz
gleichmﬁpig fest anziehen,

Schleudergutzulauf ist
gedffnet.

Zulauf abstellen.

16.2.

Die Drehzahl
der Trommel
sinkt wdhrend
des Betriebes.

Flﬁssigkeitskupplpng
enthdlt zu wenig 01,

01 nachfiillen
(siehe 14.3).

Drehzahl dés Motors sinkt
wihrend des Betriebes.

Netzspannung und Motor
iberpriifen.

16.3.

Die Trommel
kommt zu
schnell (in
weniger als 10
Minuten) auf
die vorge-
schriebene
Drehzahl. An-
laufstrom des
Motors da-
durch unzu-
ldssig hoch,

Es ist zu viel Ol in
der FliUssigkeitskupp-
lung.

Olmenge kontrollieren
(siehe 14.2),
Uberschlissige Olmenge
ablassen,

16,4,

Der Separator
lduft unruhig

1)

Trommel ist nicht rich-
tig zusammengesetzt oder
Teile verschiedener

lage aus wmehreren Sepé-
b o

Trommel richtig zu-
sammensetzen (siehe 4.1),

vertauscht worden.

- 46 -



'l Betriebsstdrungen

Ursache

Abhilfe

16.4,

Der Separator
[lduft unruhig
(Forts).

2) Die Trommel hat nicht
vollstandig ent-
schlammt. Der zurlickge-
bliebene Schlamm hat
sich ungleichmidfig in
der Trommel abgesetzt.

TRy
et
PR

Trommel mehrmals ent-
schlammen. Falls Ent-
schlammungen ohne Erfolg,
Trommel schlieflen und mit
Wasser filllen, damit die
beim Auslaufen verstidrkt
auftretenden Schwingungen
gedimpft werden, Separa-
tor abstellen. Bremsen
anlegen. Falls Trommel
undicht, ZuflufB offen
lassen, Trommel grindlich
reinigen. Uberstehenden
Bart am Trommeldichtring
mit Messer entfernen
(siehe Skizze).

3) Der Druck im Teller-
einsatz hat nachge-
lassen.

Wenn der VerschlufBring
von Hand bis zur Endstel-
lung (O-Zeichen einander
gegeniiberliegend) ange-
zogen werden kann, mub
ein Teller nachgelegt
werden.,

4) Trommel hat Unwucht
durch Beschiddigung.

Trommel zur Reparatur an
Lieferwerk einsenden.
Keine Reparatur selbst
ausfiihren. Nicht
schweiflen oder 16ten, da
hochvergiitete Sonder-
stédhle!

5) Halslagerfedern sind
ermiidet oder gebrochen.

Sdmtliche 9 Halslager-
federn auswechseln.

6) Kugellager sind abge-
nutzt,

Schadhafte Lager aus-
wechseln,

ACHTUNG: Als Spindellager
nur Kugellager mit er-
hohter Laufgenauigkeit
verwenden (s. Ersatzteil-
liste).

- 47 -
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ERSATZTEILLISTE

ACHTUNG !

TTcTrRE=mscASE

Anleitung fir Ersatzteilbestellung

AR R 3 PP i 2 3L F R 3 F F F T T T oy

Schnelle und richtige Lieferung von Ersatzteilen ist nur dann moglich,
wenn Ihre Ersatzteilbestellung folgende Angaben enth#lt:

1) Typ .
2; Masch. -Nr. ] des Separators:
Beide Angaben finden Sie auf dem Typenschild.

Die Maach.~Nr. ist auch im Gestelltopf einge-
schlagen., :

des zu ersetzenden Teiles:
Beide Angaben finden Sie in der Ersatzteilliste.

Die Bestellnummer ist auBlerdem fast immer auf
den einzelnen Teilen eingeschlagen.,

3) Bezeichnung
4) Bestellnummer

5) Trommel-Fabr,~Nr. Nur bei Bestellung von Trommel-Ersatzteilen.
Die Trommel-Fabr.-Nr. ist auf dem Trommelver-
schluBring und Trommelunterteil in grofen
Ziffern eingeschlagen.

- 348 -
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Gesteil und Haube

g?A;:. Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile
1 siehe Seite 52 L FuB vollst. (siehe Bild 52)
2 1166-1006=010 1 Gestellunterteil
= 1165-1219-000 . .1 Steuerwasserableitung vollst. (3a-f)
Ja 0018-3955=300 1 Kegelstutzen D 50 DIN 11851
3b 0013-2845~300 1 Nutiiberwurfmutter F 50 DIN 11851
3c 0007-2211=750 1 Dichtring G 50 DIN 11851
3d 0018-=4120-300 1 Gewindestutzen 50
3f 1165-1448-000 1 Rohrbogen
L 0019-6610-150 8 Sechskantschraube M 16x70 0IN 931 - 8.8
- 0004-2290-400 8 Usitring 16,7/2u4x1,5 (fir 4)
5 0019-0539-160 2 Feststellschraube
6 0019-0797-400 2 Gewindehiilse
7 1166-1005-000 1 Gestelloberteil
8 0004-1917~740 1 Dichtung 55/664 x 2
9 0019-0843-400 1 VerschluBschraube M 55x2
10 0019-~6144-400 8 Zylinderschraube N 10x25 DIN 912
11 sishe Seite 51 1 Schlammfédnger (sishe Bi1d 51)
12 0007-2571=750 1 Dichtring 297/4g
13 0026-~1325-400 8 Federring A 8 DIN 127
14 0019-6122-400 8 Zylinderschraube M 8x20 DIN 912
15 1166-1219-000 1 Steuerwasserzufiihrung
16 0019-0840-400 1 VerschluBschraube ({§1ablaBschraube)
17 0004-5037-710 1 Dichtung 38/50¢4 x 1,5
18 0019-3250-300 3 Linsenschraube M 6x15 DIN 88
- 0001-0007-300 1 Schauglas vollst. (19a-d)
19a 0004-5041-740 2 Dichtung 48/57¢ x 1
19b 0001-0046-820 1 Schauscheibe
19¢ 0019-1620-300 1 Gewindering
194 0001-0021-300 1 Schauglasfassung
20 0004=-5346-770 1 Dichtung 70/110¢ x 0,3
21 0026-1371-400 L Scheibe 13 DIN 125
22 0019-6970~400 L Sechskantschraube M 12x30 DIN 931
- 3170-3495-010 1 Umlaufkontroller vollst,. (23a-h)
23a 3170-3510-000 1 [Kontrollergehiuse
23b 0004-5523-750 1 Wellendichtring A 12x22x7 DIN 3760
R3c 3117=-3497-020 1 Umlauf-Kontrollscheibe
23d 0026-1049-030 2 Zylinderstift 3h8 x 24 DIN 7
23f 0019-1419-300 1 Gewindestopfen (lleinfillschraube)
- 0004-1883-720 1 Dichtung 26,5/35¢ x 2 (fir 23f)
23g 3117-3487-000 1 Schraubenrad
+23h 0026-5694-030 1 | Zylinderstift 12hnh8x302
24 0019-1548-400 1 VerschluBschraube
- 0007-2229-750 1 Dichtung 40/484 x 5 (fiir 24)
25 0004-5762-700 1 Dichtung 273/3228 x 2
26 0007-=2208-750 - 1 Dichtring G 25 DIN 11851
27 0007-2507-750 1 Dichtring 16/3,5¢8
28 1166-1045-000 1 AnschlufBstiick
29 0019-6122-400 3 Zylinderschraube N 8x20 DIN 912
30 0007-2803-840 1 Dichtring 770/7908 x 9,8
31 0004-2364-758 1 Dichtschnur 8x8x3300
- 3123-1127-010 6 Spannklaue vollst. (32a-d)
32a 3123-1130-000 6 [Klaue (unten)
32b 3123-1130-010 6 Klaue (oben)
32c - 0026=1099-300 6 Zylinderstift
32d 0019-1256-310 6 [ Knebelschraube
- !166—2222-009 4 e (33a-F)
33a 1166=7765-000 1 Haube
33b 0013=2646-300 2 Hutmutter M10
33c 3145<1061-030 1 Schaulukendeckel
33d 0007-2150-750 1 Dichtring 94/1108 x 8
33f 0013-2626-400 L | Hutmutter M12
Teile, die nicht im Bild 50 erscheinen
- 3050-1085-010 1 Liif tungsgitter
- 0026-1375-300 b4 Scheibe
- 0019-6966-400 L Sechskantschraube M 12x20 DIN 933
1166-010 - 49 -
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Bild 51 ._
]
gf;ig Bestellnummer Stick Bezeichnung der Teile -'
- 1166~1019-000 1 Schlammfinger vollst. (1a-h) L
(sishe auch B11d 50, Nr. 11) -
1a 0013-2646-300 2 Hutwutter
1b 3145-1061-030 1 Schaulukendeckel - |
Lo 000722150750 1 Dichtring 94/110¢ x 8 _
ld _  1166-1018-000 __ 1 _ | Schlammfioger - :
le 0019-6144-400 3 Zylinderschraube M 10x25 DIN 912
1£ ~ 0004-2755-750" 1 Dichtung 200/250¢ x 2
g 1165-1122-000 1 Rohr
1h 1165-1720~000 1 Einsatzsieb




Fundamentrahmen und tufl
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Bild 52
Nr.in . . .
Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile
d.Abb.
- 3170-1020-010 1 Fundamentrahmen vollst. (la-c)
la 3170-1003-010 1 Fundamentrahmen
1b 0026-2031-300 4 Kappe
1c 3157~1033-000 4 | Bolzen
- 2315-1015-010 4 FuB vollst. (2a-c)
(siehe auch Bild 56, Nr, 1)
2a 2315<-1011-000 4 FuB mit Belag
2b 0021-3018~-750 4 Unterlage
2c  0019=6387=400 i | Gewindestift M 12x28 DI 915
- - 3 ﬁ.ansch
4 0019~-6937-400 12 Sechskantschraube M 10x30 DIN 333 ..

w50




Senkrechte Getriebeteile

HFE T ETEERFES S S WS &=

grA;E. Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile
1 0010-8003=-210 1 FuBlagerkappe
2 0004 -2221-740 1 Dichtung 80/108x2
3 0019-7038-~150 b Sechskantschraube M 16x45 DIN 933 - 8,8
4L 0026-5894-600 4 Sicherungsblech 17 DIN 93
- 1166-3429-000 1 Schneckenspindel vollst. (5a-t)
5a 0010-8012~-020 1 MFuBlagerdruckgehéuse
5b 0011-7307-100 2 Schréagkugellager 7307 BM/P6 DIN 628
5c 0026-2109-170 1 Sprengring
5d 0008-4008~030 1 KugellagerschluBring
5f 0011-2308-120 1 Pendelkugellager 2308 M/P6 DIN 630
5g 0008-4008-020 1 Kugellagerschluf3ring
5h 0026-1563-120 1 Zylinderkerbstift 10x70 DIN 1473 - 6,8
5k 1166-3423-000 1 * | Schnecke
5m 1166-3410-000 1 Spindel
5n 0008-7512-010 1 Ring
5p 0011-6215-110 1 Rillenkugellager  6215/P6 DIN 625
5r 0008-7508-000 1 KugellagerschlufBring -
5s 0006-4311-160 1 Zylindrische Druckfeder
5t 0008-7501-~670 1 | Spindelkappe
6 0010-8002-040 1 FuBlagergewindestiick
7 0006-4440~-160 1 Federsidule vollst.
8 0010-8001-200 1 FuBlagerdruckstiick
9 0004-5793=-770 1 Dichtung 130/204¢ x 0,3
10 3050=-1112-020 1 FuB3lagergehiduse
- 0008-7500-000 1 Halslagerbriicke mit Abdeckung
"vollst. (11a-p)
11a 0008-7509-000 1 [Abstandsring
11b 0004-5851~770 1 Dichtung 176/235¢4 x 0,3
- 0008-7510-000 1 Halslagerbriicke vollst. (11c=h)
11c 0008-7507-020 1 Druckring :
11d 0008~7506-030 1 Halslagerbriicke
11f 0019-1423-030 9 Gewindestopfen
11g 0006-4380-090 1 Satz Halslagerfedern
11h 0026~-2220~-110 9 Federkolben
11k 0004 ~5854-770 1 Dichtung 167/250¢4 x 0,3
T1m 0008-7502-030 1 Schutzkappe
11n 0026-5894-600 3 Sicherungsblech 17 DIN 93
11p 0019-6616-150 3 Sechskantschraube N 16x100 DIN 933 - 5D
Bei VerschleiB der Schnecke empfiehlt es sich, gleichzeitig auch das Schraubenrad mit Klemascheiben
vollst, 10 (Bild 54) auszuwechseln, weil dieses dann ebenfalls nicht mehr einwandfrei ist und die
neue Schnecke vorzeitig zerstéren wirde,
1166-010 “ 573
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Senkrechte Getriebeteile
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Waagerechte Getriebeteile (f = 50 Hz)

{

werden, Bei VerschleiB des Schraubenrades empfiehlt es sich, gleichzeitig auch die Schneckenspindel 5k
(Bild 53) auszuwechseln (sieche Abschnitt 10, Pos, &),

+) Dieses Teil ist in der Nockennabe vollst. 31 enthalten, es kann auch einzeln geliefert werden,

- 55

grAig Bestellnummer . Stiick Bezeichnung der Teile |'
4
1 5970~L 1 * Motor Typ A200 LA-bg, B5, 30 kW '
- 1166-1021-000 1 Flansch vollst. (2a-p) |
2a 0013-0282-400 L Sechskantmutter N 16 DIN 934 .
2b 0026-1330-190 4 Federring A 16 DIN 127 |
2c 0007-2392-750 2 Dichtring 19,2/3 i
2d 0005-0226-300 2 VerschluBstopfen Pg 21 |
2f 0019-=7727-090 i Stiftschraube M 16x45 DIN 939 - 5.6
2g 0019-6839-300 8 Sechskantschraube M 6x10 DIN 933 |
2h 1080-1475-060 1 Zarge {
2k 1166-1028-000 1 Flansch i
2m 0019-6202-150 8 Zylinderschraube H 16x45 DIN 912 - 8.8
2n 0019-6119~150 8 Zylinderschraube N 8x12 DIN 912 - 8.8 n
2p 1166-1118-010 1 | Leitblech !
3 0019-6150-150 3 Zylinderschraube M 10x55 DIN 912 - 8.8 L
4 0026-1640-030 1 Scheibe
5 0006-4404-010 1 Tellerfeder )

8 0019-6938-150 3 Sechskantschraube M 10x35 DIN 933 - 8.8 ]
9 3050-3375-010 1 Lagerdeckel B
10 1166-3449-020 1 Schraubenrad mit Klemmscheiben vollst. '
10a 1166-3447-000 1 *%¥ Klemmscheibe mit Verzahnung |
10b 1166-3446-000 1 **  Klemmscheibe bl
10¢ 0019-6525-150 L *% Sechskantschraube M 10x110 DIN 931 - 8.8 n
- 1166-3368-010 1 Bremsscheibe vollst., (11a-d) .
1Ma 0019-6144~150 6 Sechskantschraube M 10x25 DIN 912 - 8.8 ;
11b 0026-1337-170 6 Federring A 10 DIN 127 ]
11¢ 1166-3371-010 1 Bremsscheibe .
11d 3170-3371-000 1 Bremsring .i
12 0026~0405-030 1 Scheibe _ .
13 0019-6150-150 2 Zylinderschraube M 10x55 DIN 912 - 8.8 :
14 0019-8974-150 2 Gewindestift M 8x15 DIN 914 - 10,9 -
- 3170-1043-000 2 Bremse vollst. (15a-—f) i

15a 0021-3514-300 2 Bremsgriff
15b 3170-1031-000 2 Bremsbolzen vollst. (mit Bremsbelag) |
15c¢ 0021-=3537-300 2 Bremsgehiuse .
15d 0006-4208-160 2 Zylindrische Druckfeder |
15f 0021-4096-850 2 Bremsbelag
- 0026-1263-550 8 Senkniet |
16 0026-1353-400 L Scheibe .
17 3170-1065-010 1 Liif terhaube
18 0019-6608-400 4 Sechskantsechraube H 16x60 DIN 931
19 0019-6938-150 3 Sechskantschraube M 10x35 DIN 933 - 8.8
20 0004-1954-830 2 Filzring 45/58 x 5,5 |
21 3170-3375-000 1 Lagerdeckel
22 0004-1822-740 1 Dichtung 90/140¢ x 1
23 0013-0448-090 1 Nutmutter M 50x1,5 !
24 0011-6210-000 1 Rillenkugellager 6210 DIN 625 |
25 1166-3400-000 1 Schraubenradwelle
26 0011-6210-000 1 Rillenkugellager 6210 DIN 625
27 0004-1822-740 1 Dichtung 90/1408 x 1 :
28 0004-1955-830 2 Filzring 50/66x7 .
29 . siehe Seite 57 1 Fliissigkeitskupplung (siehe Bild 55)
30 0019-8984~150 1 +) Gewindestift M 10x25 DIN 914 - 10.9
31 3158-3389-010 1 Nockennabe vollst.
32 3158-3282-000 L Nockenring -
113 1166-3131-000 2 Lagergehiuse —
U 000k =1850=T40 2 Dichtung 99/140 x |
5 UUEE?%@%JU o Scheibe 10,5 DIN 139 I
36 0019-2507-400 1 Linsenzylinderschraube AN 6x10 DIN 85 .
37 0018-1276-400 1 Rohrschelle
38 0018-0585~848. 1. Rohr
39 1166-3710-000 1 Diise !
% Bei Bestellunq dieses Teiles bitte auch Spannung und Frequenz angeben. .
%% Dieses Teil ist im Schraubenrad mit Klemmscheiben vollst, 10 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert
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Fliussigkeitskupplung

e

D0 e e o o e e = e e e e e o
ERE— iy -

Nadn, Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile
d.Abb.
- 1166~3280-020 1 Fliissigkeitskupplung vollst, (1—32)
(siehe avch Bi1d 54, Nr, 29)
1 - 1 * Nockenflansch
2 - 8 ** Sechskantschraube M 12¢35 DIN 931 - 86
3 - 8 *¥* Federscheibe B 12 DIN 137
4 0004-2913-830 1 Wellendichtring 105x130x13
5 0026-0182-170 1 Toleranzring ANS 160x26
6 0011-6021-380 1 Rillenkugellager 6021 MA/Ch DIN 625
7 - 36 ** Sechskantschraube M 10x70 DIN 931 - 85
8 - 1 * Xupplungsschale 470¢g
9 0004-2385-858 1 Dichtungsschnur 1§, 1400 lang
10 0026-0771-170 36 Federscheibe B 10 DIN 137
11 - 36 **  Sechskantmuttexr N 10 DIN 934 - £
12 - 1 * Prim#drrad 470¢g
13 0026-0180-170 1 Toleranzring AN 140x24
14 0007-2944-830 1 Dichtring 140/3¢
15 0011-6018-380 1 Rillenkugellager 6018 MA/C4 DIN 625
16 - 1 * Sekundirnabe mit Sekundédrrad
vollst, L425¢
17 0004~2912-830 1 Wellendichtring 90x110x13
18 - . 1 ** Wellendichtringdeckel
19 - 8 *#* Sechskantschraube M 8x20 DIN 933 - 8§
20 0026-0770—170 8 Federscheibe 8 8 DIN 137
21 0004-2144-280 2 Dichtung 22/294 x 1,5
22 - 1 ** VerschluBischraube N 22x1,5x20
23 0004~2131-280 1 Dichtung 18/244 x 1,5
24 0019-1490-000 1 Gewindestopfen M 18x1,5x15
25 - 1 ** Olhaltering 119/192¢ x 4,5
26 - 8 *%*  Zylinderschraube AN 5x15 DIN 84 - 4
27 - 8 *% Federring 5 DIN 7980
29 0019-1551-090 1 VerschluBschraube N 21,5 (§1einfillschraube)
30 0019-8385-150 L Zylinderschraube M 12x75 DIN 7984
31 0007-2035-750 1 Dichtring 280/3
32 1166-3367-000 1 Ring

* Bei Bestellung dieses Teils muf die Kupplung zur Reparatur eingesandt werden. An Stelle der Bestellnummer

ist die Nunmer in der Abbildung (siehe Spalte 1) anzugeben.

*% An Stelle der Bestellnummer ist die Nummer in der Abbildung (siehe Spalte 1) anzugeben,
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Steuerwasseranschluf

‘Nr.in

d.Abb. Bestellnummer Stlick ‘Bezeichnung der Teile
- 8134-2100-100 1 Steuerwasseranschlufl mit Schutzkasten
vollst. (1a=-19)
- 1165-2171-000 1 Splilwasserleitung vollst. (l1a-d)
1a 0007-2402-750 4 Dichtring 17/239x3
1b 1165-2201-030 1 Rohrleitung (zur Haube)
1c 1165~-2196-000 1 Rohrbogen
1d 1165-2201-020 1 Rohrleitung (zum Schlammfdnger)
2 1165-2355-000 1 Schutzkasten
- 1165-2210-000 4 % Rohrschelle
- 0019-6841-400 8 #* Sechskantschraube M6x15 DIN 933
- 0026-1343~300 8 # Scheibe
- 0013-0276-300 8 # Sechskantmutter M6 DIN 934
3 0001-0298-640 1 Manometer
4 0007-2208-750 2 Dichtring G 25 DIN 11 851
- 1165-2201-000 1 Rohrleitung vollst. (5a-g)
5a 0013-2842-300 2 Nutiiberwurfmutter F25 DIN 11 851
5b 0018-1609-300 1 Rohrbogen
5¢ 0018-2525-630 1 Schmutzfinger
5d 0018-4502-300 1 Einschraubgewindestutzen 25/R1"
5¢ 0007~2208-750 1 Dichtring G 25 DIN 11 851
58 0018-3939-300 1 Kegelstutzen D 25 DIN 11 851
6 8134-2261-000 1 T-Stiick
7 0018-1299-640 4 | ventiloberteil 1/2" DIN 3519
8 0007-2024-750 b Dichtung 17/24px2
9 sishe Sefte b1 3 Durchgangs-Membranventil (siehe Bild 57)
10 1165-2173-010 1 Rohr -
11 0018-4645-300 3 Einschraub-Gewindestutzen
12 0013-2818-400 5 Sechskantiiberwurfmutter
13 0018-3854-~300 5 AnschluBlstutzen
14 0007-2188-750 5 Dichtring 15,5/21,586x1,5
15 0018-1710-640 1 Muffenkugelhahn .
16 0018-4646-300 1 Einschraub-Gewindestutzen
17 1165-2164-000 1 Winkel
18 0018-3465-400 2 Schraubstutzen R 1/4"
19 0018-1871-010 1 | Niederdruckschlauch
- 1165~2350-000 1  DruckwHchter vollst. (21-22) .
21 0005-0675-900 1 Druckwiichter FS
22 0018-1870-000 1 | Niederdruckschlauch
- 0004-5268-880 1 Dichtung 13/198%x1,5 wu{ﬁf“@%?j
= 0019-0137-300 1 Sechskantbundschraube R 1/hmx12[fer toiting falls
nicht eingebaut
23 0007-2184-750 1 Dichtring 15/22x3 vird.
24 - 0013-1023-250 "1°  Gegenmutter 3/8" - P4 DIN 2950
25 0018-3725-600 1 Schlauchverschraubung R 1/4"

# Dfeses Tei] ist im Schutzkasten vollst,

il .;E :'"m"".'-::-r:#. s .‘.! -n !

{

2 enthaltan, es kann aber auch sinzeln geliefert verden.

39. =

1
3
B
E
=
E
i
i



Steuerwvassperanschlug
L+ -t % F 3 2 2-2-3-t-3 4 -+ } -4

—] 10
8—_| 11
|
ﬁ 12
m
P 13
m— ST P Sem— S
A S~ | Oraufsicht in Pfatirichtung A"
“,
7]

15 16 14 12 13 1
Bild 56

- 60 -

1160-4002-000




Durchgangs-Membranventil R 3/8"'
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 57

ertg Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile
- 0018-4445-500 1 Dufchgangs-Membranventil vollst. 3/8"
1-19)
1 0018-1988~500 1 Ventilgeh&use
2 0018~1989~.500 1 Membrane
3 0018~1990-5%500 1 Vorsteuersitz
4 0018-1991-500 1 Stiitzscheibe
5 0018~1992-500 1 Ventilgeh#dusedeckel
6 0018-1993=500 1 Filterring
7 0007-2408-750 1 Dichtring 22/25¢ x 1,5
- 0018-1982-000 1 Magnetkern vollst. (Pos. 8-9-10)
8 0026-1577=120 1 Kerbstift 2,% x 10
9 0018=2542~750 1 Dichtstopfen
10 0018-1982-410 1 Magnetkern
11 0006-~-4080~400 1 Druckfeder
12 0018-1980-510 1 Magnethiilse
- 0018-4446~830 1 Magnetkopf vollst. (50 Hz Pos.13-1-15| ¥ah veise jo
- 0018-4446~840 1 Magnetkopf vollst. (60 Hz) - nach Frequenz
13 0005~-0202-630 1 Kabelverschraubung
14 0018-1954~510 1 AnschluBklemme (2 Stck).
15 0018~1985~530 1 Magnetspule (50 Hz} vahlweise je
15 0018-1985-540 1 Magnetspule (60 Hz nach Frequenz
16 0007-2257-750 1 Dichtring 48/51¢ x 115
17 0018-1987-500 1 Magnetgeh8usedeckel
18 0018-1955-520 1 VerschluBmutter
19 0007-1932-750 1 O-Ring 12/1,568

* Magnetspule ist mit Magnetgeh3use vergossen und nur als Magnetkopf vollst, lieferbar.
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 58

Trom
Zm==

mel
=m=

Nr.in

Bestellnummer

d.Abb. Stick Bezeichnung der Teile
- 1166-6600~060 1 Trommel vollst. (1-23)
1 0019-145%50-400 1 Gewindestopfen M 42x1,5
2 0007-1970-690 1 Dichtring 26,5/35¢ x 5,25
3 3158-6280~010 1 Tellerventil vollst. (ja-f)
3a 3158-6279-000 1 Gewindestopfen
3b 3158-6282-000 1 VentilgehHuse
e 0007-2503-750 1 Dichtring 11,3/2,4d
3d 0004-5502-850 1 Dichtscheibe
3f 0007-2920~750 4 Dichtring 23,3/2,4d
b4 1166-6501-000 1 * Kolbenschieber
5 0007-2964-750 1 Dichtring 636/660¢ x 12
6 0019~6120-400 10 Zylinderschraube M 8x15 DiN 912
7 1166-6604~030 1 * Trommelunterteil vollst. (7a-f)
7a 3117-6609~010 1 ** [Arretierstiick
7b 0019-2233-400 1 ** | Zylinderschraube AN 512 DIN 84
7c 0007-2555~750 1 *% | Dichtring 179/3¢
7d 1166-6598-000 1 #% [ Ring
7f 0019-6106~400 4 #% | Zylinderschraube N 6x15 DIN 912
8 1166-6631-010 1 * VerschluBring Tr 700x%4 Jinks
- 1166-6660-~000 1 * Tellereinsatz vollst, (9a-f)
Sa 1166-6662~000 1 [ Unterteller
9b 1166-6663-010 4 Teller
9¢ 1166~6663-000 192 Teller
9d 1166-6664-000 1 Ausgleichteller
9f 1166~6666-000 1 | AbschluBteller
10 0007-2647-750 1 Dichtring 119/10¢
11 1166-6620-000 1 * Verteiler
12 0007-2568-750 1 ‘Dichtring 583/595¢ x 6
13 1166-6448-000 1 SchlieBring
14 0007-2546=750 1 Dichtring 600/5¢
15 0007-2466-840 1 Dichtring 606/627% x 15
16 0013=3116-400 1 Spindelmutter vollst.
16a 0007-2382-850 1 #% Dichtring 60/708 x 4
17 1166-6610~-030 1 * Trommeldeckel
18 1166-6650-000 1 Scheideteller
19 1166-6670-000 1 Oberteller mit Kopf
20 1166=-6420-000 1 Haltering
21 1166~6645-000 1 Greiferkammerdeckel
22 0007-2854-750 1 Dichtring 190/2028 x 6
23 1165-6631-000 1 VerschluBring Tr 2156 links
*
*% Dieses Teil ist im vorgenannten Vollstindig-Teil enthalten, es kann aber auch einzeln

geliefert werden, -
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Schleudergutanschlufl und Greifer l
Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 59 Il
S?Atg. Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile Il
- 1166-2297-020 1 Geschlossener Zulauf vollst. (la-d)
1a 0018-~3955-300 1 |_I{egelstLﬂ;zm‘J.I).‘)(Jl]lh'11851
1b 0013-2845-=300 1 Nutiiberwurfmutter F 50 DIN 11851 f
1c 0007-2211=750 1 Dichtring G 50 DIN 11851 :
1d 1166-2190-020 1 | Griffkorper
- 1166-2299~000 1 Schleudergutableitung vollst. (2a-10)
- 1166-2295-000 1 Magermilchableiter vollst. (2a-u) i
2a 0007-2210-750 1 Dichtring G 40 DIN 11851 ;
2b 0026-5538-400 1 Scheibe
2c 1166-2385-000 1 Magermilchableiter mit Ventilgeh#use .
2d 0007-2163-750 1 Dichtring 63/75¢ x 6 . !
2T 0007-2211-750 1 Dichtring G 50 DIN 11851
- 1166-2272-000 1 Ventilkegel vollst. (2g-m) _
2g 1166-2278-000 1 Ventilkegel '
2h 0004=~5720-840 1 Nutring 24/4L58 x 15
2k 1166-2268-000 1 Scheibe
2m 0026-2118-300 1 | Sprengring
- 1166-2202-000 1 Einstellschraube vollst. (2n-u) -
2n 0013-2844~300 1 Nutiiberwurfmutter F 40 DIN 11851
2p 1166~2217-000 1 Flihrungsring
2r 0013-0085=-300 1 Randelmutter M 18x1,5
2s 1166-2276-000 1 Einstellschraube
2t 0026-0057-850 1 Scheibe
2u 0007-2564-750 1 | Dichtring 170/3
- 8918-2000-080 1 Manometer mit Klemmbiigel vollst. (3a-c)
3a 8918-2050-080 1 [[Manometer vollst.
3b 8918-2831-000 1 Klemmbiige 1l
3c 0019-0002-640 1 | Knebelschraube
4 0018-3955-300 1 Kegelstutzen D 50 DIN 11851
5 0013-2845-300 1 Nutiiberwurfmutter F 50 DIy 11851
6 siehe Seite 67 1 Durchflufmesser (siehe Bild 60)
- 1166~2289-000 1 Rahmableiter vollst. (7a-s)
7a 0007-2661-840 1 [Dichtring 41,5/53¢8 x 5
7b 0007-2880-750 1 Dichtring 41/53¢ x 6
7c 1166-2386-~-000 1 Rahmableiter mit Ventilgehiuse
7d 0007-2890~750 1 Dichtring 47/594 x 6
- 1166-2272-010 1 Ventilkegel vollst. (7f-k)
7f 1166-2278-010 - 1 [Ventilkegel
78 0004-~5720-840 1 Nutring 24/45¢
7h 1166-2268-000 1 Scheibe
Tk 0026-2118=300 1 | Sprengring
- 1166-2202-000 1 Einstellschraube. vollst. (7m-s)
7m 0013-2844-300 1 Nutiiberwurfmutter F 40 DIN 11851
7n 1166-2217-000 1 Fithrungsring
7p 0013-0085-300 1 Ridndelmutter M 18x1,5
7x 1166-2276 000 1
72 6 005Tm850_ g
9 0013 2844 300 1 Nutuberwurfmutter F 40 DIN 11851
10 0007-2210-750 2 | Dichtring G 40 DIN 11851
- 1166-2213-010 1 Greifer vollst. (1la-c)
11a 1166-2252-000 1 FMagerm11chgre1fer1mg(m550kwm nax)
11b 1166-2241-000 1 Rahmgreifer 1408 (bis 5,0 kp/cn? max)
11c 1166-2246-010 1 | Einlaufrohr

% Bei angebauter Reinigungs- und Standardisiereinrichtung siehe Bild 61, Nr, 3 und &

1166-010 - 65 -
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Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 60

Rahmmesser

MeBbereich: 700 - 4000 1/n

Nr.in
d.Abb.,

Bestellnummer

Stuck

"Bezeichnung der Teille

-

0 N N F WP

11
12
13
14
15
16

8021-~2000-090

0019-1731-300
0007-2298-750
0001-0083~820
0019-1380-300
0026-1375-300
0013-3010-300
8021-2003-120
0007-2279-750
0013-2846-300
8021-2001-150
8021-2012-010
8021-2017-000
0004-5261~720
0019-2478-300
8020-2002-000
0007-2210-750

- e el o = N

—t

N = N N = = -

DurchfluBmesser vollst., (1-16)

(siehe auch Bild 59, Nr, &)

Sternschraube

Dichtring 13,5/22¢ x 10

Schauzylinder
Gewindehlilse
Scheibe
Mutter

Auslaufrohr

Dichtring 56/68¢ x 6

Nutiiberwurfmutter F 65 DIN 11851

Einlaufbecher
Gewichtskegel

Skala 700-4000 1/h
Dichtung h,5x8,5¢ x 1

Linsenschraube

Zwischenstiick

Dichtring G 40 DIN 11851

AM 4x8 DIN 85

~ 67 =

= i =

| & =



09 PTTH

===s=m==s=s=s==
Jessammyey




Reinigungs-~ und Standardisiereinrichtung

T e I T T oS OEEI OSSR =T =SIIRTX=I=SEERR

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 61

gfitg. Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Telle
- 1166-2220-000 1 Reinigungs- und Standardisierein-
richtung vollst. (1-9)

- 1166-2270-000 1 Reinigungseinrichtung vollst. (1-6)

1 0018-3955-300 1 [ Kegelstutzen D50 DIN 11851 '
0013-2845-300 1 Nutiberwurfmutter F 50 DiN 11851

3 1166~-2260-000 1 T-Stick

3a 0007-2211-750 1 * { Dichtring G 50 DIN 11851

4 1033-2166-030 1 Verbindungsrohr

5 0007-2210-750 3 Dichtring G 40 DIN 11851

6 0018-3872-300 1 | Dreiwegehahn K 40 OIN 11491

= 0018-3949-300 1 +) Kegelstutzen [ 40 DIN 11851

- 0013-2844~300 1 +) Nuttiberwurfmutter F 40 DIN 11859

7 siehe Sefta 71 1 DurchfluBmesser (sishe Bild 62)

0013-2842-300
0018-~3939~-300

Nutiliberwurfmutter f 25 0IN 11851
Kegelstutzen D 25 DIN 11851

B EEEENEEEEEEEEES

I
1

#* Dieses Teil ist im T-Stiick 3 enthalten, es kann abar auch einzeln geliefert werden,

+ ) Fillt fort beim Separator mit Standardisiereinrichtung.
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Rahmmesser (mit Regulierventil)
fir Standardisiereinrichtung

MeBbereich: 100-700 1/h

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 62

|
1
Nr.in . , l
d.Abb. Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile II
= 8020-2140-040 1 Durchflulmesser vollst. (1-23f)
(siehe auch Bild 61, Nr, 7)
1 0019-1732-300 1 Sternschraube .
2 0007-2298-750 2 Dichtring 13,5/22¢ x 10
3 0001-0083-820 1 Schauzylinder _
b 0019-1380~300 1 Gewindehiilse -
5 0026-1375-300 1 Scheibe
6 0013-3010-300 1 Mutter
7 8020-2003-170 1 Auslaufrohr -
8 0007-2209-750 1 Dichtring G 32 DIN 11851
9 8020-2001-150 1 Einlaufbecher
10 8020-2106-010 1 MeBrohr
1 8020-2012-000 1 Gewichtskegel .
12 0019-0002-640 1 Knebelschraube
13 8020-2117-000 1 Skala |
14 0004-5261-720 2 Dichtung 4,5/8,5¢ x 1 -
15 0019-2478-300 2 Linsenschraube M 4x8 DIN 85
16 8020-~2002-000 1 Zwischenstiick
17 0019-0171-640 2 Sechskantschraube mit Zapfen M 12x15 .
18 8020~2004-000 1 Klemmbiigel |
19 0007-2208-750 1 Dichtring G 25 DIN 11851
20 0007-2285-750 2 Dichtring 22/?252! x 5
21 0026-5508-300 1 Scheibe -
22 0026-1445-300 1 Sprengring
- 1072-2273-020 1 Ventilkegel vollst. (23a-f)
23a 1072-2279-020 1 Rundschieber ”
23b 0019-1590-610 1 Gewindebolzegn
23c¢c 1072~-2284-000 1 Stopfbuchse
23d 0026-1062-400 1 Zylinderstift -
23f 0021-3096-300 1 Sterngriff
i
71 - H




Rahmmesser (mit Regulierventil)

fir Standardisiereinrichtung

—23d

Bild 62
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Bild 63 .
Nr.in ' .
Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teille
d.Abb. -i
- 1165-9200-000 1 §_terilisiergefﬁﬁ vollst. (1—19)
1 0013-2845-300 1 Nutiliberwurfumutter
2 0018-3955-300 1 Kegelstutzen .
3 0007-2211-750 1 Dichtring G 50 DIN 11851
4 0001-0675-300 1 Winkelthermometer
5 1165-9462-000 1 Hiilse ‘
6 1165-9210-000 1 Sterilisiergefis
7 0026-1102-400 L Zylinderstift
8 0019-1363-300 4 Augenschraube M 10x60
9 0021-3128-300 4 Sterngriff .
10 1165-9200-000 1 Schutzkappe
11 1165-9208-000 1 Deckel
12 0007~2063-750 1 Dichtring 166/6¢ !
13 000#9?6&-75R 1 } 00 _
= 1165=9205=000 i -SpUlrohr vollst. (14,1 517) :
Hy I :Wu;u 1 l'm i:
15 8222-3455-000 1 Kegelstutzen ’ |
16 0007-2210-750 1 Dichtring G 40 DIN 11851
17 0013-2849-300 1 Nutiiberwurfmutter
18 0007-2209-750 1 Dichtring G 32 DIN 11851 -
19 0021-3155=700 3 Ful
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Mengenbegrenzer

Auf besondere Bestellung
Maximale DurchfluBmenge: 20 000 1/h
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Bild 64
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Dieses Teil kann nur im Lieferverk oder durch unsere Monteure avsgewechselt werden, weil der
Mengenbegrenzer neu eingestellt werden muB. Bei Ersatzteilbestellung ist daher der Mengen-

begrenzer vollst, einzusenden.

- 74 -

gfiig. Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile
- 8251-2200-070 1 Mengenbegrenzer vollst., (1-9)
1 0018-4636-400 2 Reduzier-Kegelstutzen 65/50
2 0013-2846-300 2 Nutiiberwurfmutter
2 0007-2212~750 3 Dichtring G 65 DIN 11851
= 1 *___Steuverrehr
3 = —= 1 * Steuerstange
= é = A
7 - 1 * Drosselhebel
8 - 1 * Drosselgehiduse
9 - 1 * Drosselschieber




Dur'chfluBmesser (fir Zulauf')

ST ST === SR o Co=Ersoorzmzo— o o=as=

(Auf besondere Bestellung)

MeBbereich: 6000-30000 1/h

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 65

Nr.in

B
B
i
n
BE

d.Abb. Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile n

- 8022-2100-080 1 DurchfluBmesser vollst. (1-16) .

1 0019-1731-300 1 [sternschraube .

2 0007-2298-750 2 Dichtring 13,5/22¢ x 10 ‘

3 0001-0082-820 1 Schauzylinder

I 0019-1380~300 1 Gewindehiilse -

5 0026-1375-300 1 Scheibe

6 0013-3010-300 1 Mutter mit 2 Flichen n

7 8022-2003-080 1 Auslaufrohr

8 0007-2341-750 1 Dichtring 85/95¢ x 6 .

9 0013-2847-300 1 Nutiiberwurfmutter

10 8022-2001-110 1 Einlaufbecher"

11 8022-2112-000 1 Gewichtskegel l

12 8022-2117-000 1 Skala 6000-30000 1/h ,

13 0004-5261-720 2 Dichtung 4,5/8,5 x 1 w

14 0019-2478-~300 2 Linsenschraube AM 4x8 DIN 85

15 8022-2002-000 1 Zwischenstiick -

16 0007-2211-750 2 Dichtring G 50 DIN 11851
RE
14
14
g
IE

- 75 - H
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Werkzeuge und Zubehorteile

Fiir die Lieferung ist die dem Separator beiliegende Packliste maBgebend.

ng;E. ‘Bestellnummer Stiick Bezeichnung der Teile
1 0003-0352-000 1 Ringschliissel (fir groBen VerschluBring)
2 0003-4224-110 1 Einmaulschliissel 55 (fir Spindelnutter)
3 0003-4202-320 1 Doppelmaulschliissel 12x13 DIN 3110
- 0003-4205-320 1 Doppelmaulschliissel 17x19 DIN 3110
- 0003-4208-=320 1 Doppelmaulschliissel 22x27
- 0003-4209~320 1 Doppelmaulschliissel 24x30
- 0003-4211=320 1 Doppelmaulschliissel 27x32 DIN 3110
- 0003-4222-320 1 Doppelmaulschliissel 36x41 DIN 3110
4 0003-3846-000 1 Gelenkhakenschliissel NW 25-90
5 0003-0200-000 1 Schlagbolzen
6 0003-4636-050 1 Schraubendreher 5x125
- 0003=-4637-050 1 Schraubendreher 8x150
7 0003-3774-320 1 Schraubendreher 4 DIN 911
- 0003-3775-320 1 Schraubendreher 5 DIN 911
- 0003-3776-320 1 Schraubendreher 6 DIN 911
- 0003=3777-320 1 Schraubendreher 8 DIN 911
- 0003-3778=320 1 Schraubendreher 10 DIN 911
- 0003=3780-320 1 Schraubendreher 14 DIN 911
8 1166-9972-000 1 Spindelausheber
9 1166-9970-000 1 Einsatzheber
10 0003-0256-890 1 Olspritzkanne
11 0003-0168-890 1 Trichter
12 0003-0274-000 1 Olschale
13 3050-9930-000 1 Abdrickvorrichtung (fir Trommelunterteil)
14 1166-~9930-000 1 Abdriickvortrichtung (fir Tronmeldeckel)
15 1087-9910-010 1 Abziehvorrichtung (fir Nockennabe, Fliissigkeitskupplung)
16 0003—4002—000 1 Ringschliissel (fur kleinen Versch]uﬂring)
17 1166-9960-000 1 Aushebevorrichtung (fir Kolbenschieber)
17a 1166~-9805-000 1 % Druckstiick
18 1166-9820-000 1 Teller-PreBvorrichtung
19 1165-9895-000 1 Steckschliissel (fir Tellerventil)
19a 0013-3135-110 1 %  Bundmutter
19D 1165-9867-000 1 # Hiilse
19c 0026-1103-400 1 * Zylinderstift
20 0003-0124-000 1 Steckschliissel (fir Einlaufrohr)
21 1165-9840~010 1 Abhebevorrichtung (fir Haube)
22 0003=4695-960 1 Stielbiirste 70x100x500
23 0003-4667-800 1 Drehbiirste 26/41 x 213
24 0003=-4690-960 1 Stielblirste 50x125x285
25 0003-4540-960~ - 4 Zylinderbiirste 10x40x160
- 0003-4544-960 4 Z¢¥linderbiirste 15x85x285
- 0003-4551-800 1 Zylinderbilirste 20x100x800
- 0003=4552-960 1 Zylinderbiirste 45x110x270
26 0003-4291-110 1 Freilaufknarre 60
27 0018-=3430-030 1 Rohr M 22x1,5x200 (Fldssigkeitskupplung)
28 1166-9910-010 1 Abziehvorrichtung ~ (Flissigkeitskupplung-Bremsscheibe)
29 0003-0303~000 1 Halslagerschutzhaube
30 0003=0590=000 1 Steckschliissel sit Dechaonentanzeiyer
31 _0003=0601=320 1 uochakant—utﬂckachluaaalalnsatz 8
5 FTOT=09TO=000 1 BT TF Vars: Sope—
33 0003-0217-030 1 Melﬁel
2

-—

Dose mit 1 Liter Separatoren-Schmierdl
M91 Viskositit bei 50°C: 125 cSt - 16, 5E (SAE 40)

- 0015-0014-080

- 0015-0050-090 2 Beh&dlter mlt 5 Liter Shell- 01 Turbo 27

Viskositat bei 50°C: 21¢St = 30 (fir Flissigkeitskupplung) '
- 0015-0113-=000 1 Tube mit 100g Spezial<=Schmierpaste

(fir Trommelgewinde)
- 0015-0106-060 1 Dose mit 0,5 kg Widlzlagerfett

* Dieses Teil ist im vorgenannten Vollstandig-Teil enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert werden,
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Werkzeuge und Zubehorteile
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Einbauplan des WESTFALIA Mengenbegrenzers
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Bild 1 Mengenbegrenzer zvischen Pumpe und 1, Austauscher
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Bild 2 Mengenbeqgrenzer zwischen 1, Austauscher und Separator
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Regelbarer Mengenbegrenzer und Zulaufmesser vor dem Separator

Biid 3 Mengenbegrenzer hinter dem Kiihler

Annahme- oder Vorratstank
Ausqgleichgafdf’

Sieb

Milchpumpe

Erhitzer und Kihler

N Wy -

Zur Beachtung! Mengenbegrenzer so in die Leitung einbauen, daB das Steuerrohr senkrecht steht

6 Separator

7 Rahmablauf

8 zum Lagertank

9 Mengenbaegrenzer

10 Regelbarer Mengenbegrenzer

und von unten durchflossen wird,
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